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RECA | REZISTA. FUNCTIONEAZA. DUREAZA.
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SUMAR

Otel Aluminiu,metale neferoase, materiale plastice

Otel inoxidabil - Materiale dure

Otel rapid de inalta
performanta cu aliaj de cobalt
5%

Prindere triconica

Prindere cilindrica . Rectificare in cruce .
Otel rapid de inalta
90° performanta cu Ascutit
aliaj de cobalt 8%

Prindere cu con morse prelucrarea otelului

Potrivit pentru Otel rapid de nalta Otel rapid de inaltd performanta
performanta cu aliaj de cobalt acoperit cu nitrura de titan .

Otel rapid de inaltd
performanta acoperit cu
nitrurd de aluminiu titan

inoxidabil

1/4 Inch ' Otel rapid de fnalta
performanta

Metal dur
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Toate dimensiunile dintr-o privire

RECA TIP TOP Set Burghiu elicoidal HSSX-0
Burghiu elicoidal-Set 19 buc.

Dimensiune: 1,0 - 10,0 mm
Continut: 1,0 - 10,0 cate 1 Buc.
Crescator 0,5 mm

Nr. articol 0619 004 910

RECA TIP TOP Set burghiu elicoidal HSSX-0
Burghiu elicoidal-Set 25 buc.

Dimensiune: 1,0 - 13,0 mm
Continut: 1,0 - 13,0 cate 1 Buc.
Crescator 0,5 mm

Nr. articol 0619 004 913

Nr. articol (4} Lungime canal | Lungime totala UA Nr. articol (4} Lungime canal | Lungime totala UA
mm de aschii mm buc. mm de aschii mm buc.
mm mm
0619 000 020 2,0 24 49 10 0619 000 068 6.8 69 109
0619 000 025 2,5 30 57 10 0619 000 070 7,0 69 109

0619 000 060 57 93 0619 000 120 12,0 101 151
0619 000 065 , 63 0619 000 125 101
0619 000 130 101

5
5
0619 000 030 3,0 33 61 10 0619 000 075 7,5 69 109 5
0619 000 032 3,2 36 65 10 0619 000 080 8,0 75 117 5
0619 000 033 3.3 36 65 10 0619 000 085 8,5 75 117 1
0619 000 035 3.5 39 70 10 0619 000 090 9,0 81 125 1
0619 000 040 4,0 43 75 10 0619 000 095 9,5 81 125 1
0619 000 042 4,2 43 75 10 0619 000 100 10,0 87 133 1
0619 000 045 4,5 47 80 10 0619 000 102 10,2 87 133 1
0619 000 050 5,0 52 86 10 0619 000 105 10,5 87 133 1
0619 000 052 5,2 52 86 5 0619 000 110 11,0 94 142 1
0619 000 055 55 57 93 0619 000 115 11,5 94 142 1
1
1
1



RECA TIP TOP BURGHIU ELICOIDAL

Burghiul elicoidal cu varf Tip Top

RECA TIP TOP Burghiu elicoidalHSSX-0

DIN 338, Tip N, tdiere pe dreapta, slefuit

Domenii de utilizare: Generatie noud - HSSX Material de baza
e Otel, aluminiu, plastic, metale neferoase,

fonta, oteluri calite nealiate, lemn de esenta tare si moale, ... Suprafete:

e Suprafata oxidului de abur multifunctionala (Fe2 04) - este

Caracteristici: un strat de oxid care adera ferm cu o grosime de 0,01 mm
* de la 3,0 mm Tip Top varf. e 0 mai bund aderents a lubrifiantului de ricire la suprafata sculei
* de la 4,0 mm tija TRICON previne formarea de muchii si sudarea la rece
* Fard agatare in material - gaurire fara efort « imbunatateste fluxul de aschii dinspre muchia de taiere

a gaurilor existente - mai putind generare de caldura in zona criticd

e (reste duritatea suprafetei
- rezultand o rezistenta imbunatatita la uzurd

Ny

Varf Tip Top (de la @ 3 mm) Generatie noua - HSSX Material de baza Prindere triconica:

- Centrare precisa - Flexibilitate maxima - Transmiterea optima a puterii
- Progres rapid de gaurire si duritate la caldura - Elasticitate optima

- Gauri circulare - Mai multe tipuri de materiale pot fi prelucrate - Efort minim necesar

- Fara agatare in material -delag4 mm




Toate dimensiunile dintr-o privire

RECA EVO plus

Burghiu elicoidal-Set 28 buc.
Dimensiune: 1,0 - 10,0 mm

Continut: 1,0 - 5,0 cate 2 buc.

5,5 - 10,0 cate 1 buc.
Crescator 0,5 mm

Nr. Articol 0623 004 910

RECA EVO plus

Burghiu elicoidal Set 34 buc.
Dimensiune: 1,0 - 13,0 mm

Continut: 1,0 - 5,0 cate 2 Buc.

5,5-13,0 cate 1 Buc.
Crescator 0,5 mm

Nr. Articol 0623 004 913

X i _| Lungime canal UA X X | Lungime canal UA
Nr. Articol 4] Lungime totala . Nr. Articol (1] Lungime totala .
de aschii buc. de aschii buc.
mm mm mm mm mm mm
0623 000 020 2,00 49 24 10 0623 000 070 7,00 109 69 5
0623 000 025 2,50 57 30 10 0623 000 073 7,30 109 69 5
0623 000 030 3,00 61 33 10 0623 000 075 7,50 109 69 5
0623 000 032 3,20 65 36 10 0623 000 080 8,00 117 75 1
0623 000 033 3,30 65 36 10 0623 000 085 8,50 117 75 1
0623 000 035 70 39 0623 000 090 125 81 1
0623 000 040 75 43 0623 000 095 125 81 1
0623 000 042 75 43 5 0623 000 100 133 87 1
0623 000 045 80 47 5 0623 000 102 133 87 1
0623 000 050 86 52 5 0623 000 105 133 87 1
0623 000 052 86 52 5 0623 000 110 94 94 1
0623 000 055 93 57 5 0623 000 115 142 94 1
0623 000 060 93 57 5 0623 000 120 151 1
0623 000 065 63 5 0623 000 125 151 1
0623 000 068 69 5 0623 000 130 151 1




RECA EVO BURGHIU ELICOIDAL

Burghiu elicoidal Evolution

RECA EVO HSS-TIiAIN Burghiu elicoidal de inalta precizie
DIN 338, Typ N, taiere pe dreapta 118°, slefuit

Domenii de utilizare:
e pentru gaurirea otelului de pana la 900 N/mm? si a otelului turnat (aliat si nealiat), fontei cenusii,fontei maleabile,fontei cu grafit
nodular fierului sinterizat,alpacalei si a grafitului.

Caracteristici:

e de la o prindere triconicd de 4,00 mm

e cap acoperit cu TiAIN

e se foloseste in primul rand la dispozitivele cu actionare manuala
e diametre disponibile @: 2,0 - 13,0 mm

® nu este necesard gdurirea prealabila

Utilizari tipice:

* piese pentru echipamente, fabricarea de unelte,carcase,lucrari in serie,dar si la lucrarile de reparatie din do-
emniul industrial,lucrdrile manuale si gaurirea miezului filetat si a gdurilor pentru nituri

e se foloseste cu cele mai bune rezultate la toate dispozitivele manuale de gaurit si cele cu coloana

1
l

118° EVO-tais Varf cu start de acope- Sistem de codare a culorilor:  Prindere triconica:
cu rectificare in cruce: rire TiAIN :
- viteza de gdurire de - flexibilitate mare - inel albastru pentru otel - transmitere optima a fortei
3 ori mai mare - duratad e viatd mare - potrivit pentru burghie- - elasticitate optima
- precizie dimensionala - duritate ridicata a suprafetei le tarod si zencuitoare - efort mic
-delag4mm




: Lungime canal q Nr.articol. 4] Lungime totala Lungime c;-;\.nal vA
Nr.articol Lungime totala de aschii buc. - 9 o der:i:h" e
0624 025 g";r, '1“9":) m;'; " 0624 70 7,00 109,0 69,0 10
0624 03 0'30 19'0 3'0 10 0624 71 7,10 109,0 69,0 10
0624 035 0'35 19'0 4'0 0 0624 72 7,20 109,0 69,0 10
0624 04 0'40 20'0 5'0 0 0624 73 7,30 109,0 69,0 10
062405 | 0,50 22,0 6.0 g 06274 7.40 109,0 69,0 10
0624 06 0,60 24,0 7,0 10 0624 75 7,50 109,0 69,0 10
0624 07 0,70 28,0 9,0 10 0624 76 7,60 117,0 75,0 5
0624 08 0,80 30,0 10,0 10 0624 77 770 117,0 75,0 5
0624 09 0,90 32,0 11,0 10 0624 78 7,80 117,0 75,0 5
0624 10 1,00 34,0 12,0 10 062479 7.90 117,0 75,0 5
0624 11 1,10 36,0 14,0 10 0624 80 8,00 117,0 75,0 5
0624 12 1,20 38,0 16,0 10 0624 81 8,10 1170 75,0 5
0624 13 1,30 38,0 16,0 10 J 0624 82 8,20 17,0 75,0 5
0624 14 1,40 40,0 18,0 10 0624 83 8,30 117,0 75,0 5
0624 15 1,50 40,0 18,0 10 0624 84 8,40 117,0 75,0 5
0624 16 1,60 43,0 20,0 10 0624 85 8,50 117,0 75,0 5
0624 17 1,70 43,0 20,0 10 0624 86 8,60 125,0 81,0 5
0624 18 1,80 46,0 22,0 10 0624 87 8,70 125,0 81,0 5
0624 19 1,90 46,0 22,0 10 | 1 0624 88 8,80 125,0 81,0 5
0624 20 2,00 49,0 24,0 10 0624 89 8,90 125,0 81,0 5
0624 21 2,10 49,0 24,0 10 0624 90 9,00 125,0 81,0 5
0624 22 2,20 53,0 27,0 10 0624 91 9.10 125,0 81,0 5
0624 23 2,30 53,0 27,0 10 y 062492 9,20 125,0 81,0 5
0624 24 2,40 57,0 30,0 10 0624 93 9,30 125,0 81,0 5
0624 25 2,50 57,0 30,0 10 | 062494 9,40 125,0 81,0 5
0624 26 2,60 57,0 30,0 10 o 062495 9,50 125,0 81,0 5
0624 27 2,70 61,0 33,0 10 ' 0624 96 9,60 133,0 87,0 5
0624 28 2,80 61,0 33,0 10 0624 97 9,70 133,0 87,0 5
0624 29 2,90 61,0 33,0 10 0624 98 9.80 133,0 87,0 5
0624 30 3,00 61,0 33,0 10 ? 0624 99 9,90 133,0 87,0 5
0624 31 3,10 65,0 36,0 10 0624 100 10,00 133,0 87,0 5
0624 32 3,20 65,0 36,0 10 . 0624101 10,10 133,0 87,0 5
0624 33 3,30 65,0 36,0 10 r 0624102 10,20 133,0 87,0 5
0624 34 3,40 70,0 39,0 10 0624 105 10,50 133,0 87,0 5
0624 35 3,50 70,0 39,0 10 0624 107 5 10,75 142,0 94,0 1
0624 36 3,60 70,0 39,0 10 . 0624 110 11,00 142,0 94,0 1
0624 37 3,70 70,0 39.0 0 | 06241125 | 11,25 142,0 94,0 1
0624 38 3,80 75,0 43,0 10 0 0624115 11,50 142,0 94,0 1
0624 39 3,90 75,0 43,0 10 | 06241175 11,75 142,0 94,0 1
0624 40 4,00 75,0 43,0 10 0624 120 12,00 151,0 101,0 1
0624 41 410 75,0 43,0 10 06241225 | 12,25 151,0 101,0 1
0624 42 4,20 75,0 43,0 10 0624 125 12,50 151,0 101,0 1
0624 43 4,30 80,0 47,0 10 06241275 12,75 151,0 101,0 1
0624 44 4,40 80,0 47,0 10 0624 130 13,00 151,0 101,0 1
0624 45 4,50 80,0 47,0 10 *06241325| 13,25 160,0 108,0 1
0624 46 4,60 80,0 47,0 10 *0624 135 13,50 160,0 108,0 1
0624 47 4,70 80,0 47,0 10 *06241375| 13,75 160,0 108,0 1
0624 48 4,80 86,0 52,0 10 *0624 140 14,00 160,0 108,0 1
0624 49 4,90 86,0 52,0 10 *06241425| 14,25 169,0 114,0 1
0624 50 5,00 86,0 52,0 10 *0624 145 14,50 169,0 114,0 1
0624 51 5,10 86,0 52,0 10 *0624 1475 | 14,75 169,0 114,0 1
0624 52 5,20 86,0 52,0 10 *0624 150 15,00 169,0 114,0 1
0624 53 5,30 86,0 52,0 10 *06241525| 15,25 178,0 120,0 1
0624 54 5,40 93,0 57,0 10 *0624 155 15,50 178,0 120,0 1
0624 55 5,50 93,0 57.0 10 *0624 1575 | 15,75 178,0 120,0 1
0624 56 5,60 93,0 57,0 10 ‘ *0624 160 16,00 178,0 120,0 1
0624 57 5,70 93,0 57,0 10 *0624 165 16,50 184,0 125,0 1
0624 58 5,80 93,0 57,0 10 *0624 170 17,00 184,0 125,0 1
0624 59 5,90 93,0 57,0 10 *0624 175 17,50 191,0 130,0 1
0624 60 6,00 93,0 57,0 10 *0624 180 18,00 191,0 130,0 1
0624 61 6,10 101,0 63,0 10 *0624 185 18,50 198,0 135,0 1
0624 62 6,20 101,0 63,0 10 *0624 190 19,00 198,0 135,0 1
0624 63 6,30 101,0 63,0 10 *0624 195 19,50 205,0 140,0 1
0624 64 6,40 101,0 63,0 10 *0624 200 20,00 205,0 140,0 1
0624 65 6,50 101,0 63,0 10 ,ﬂeva dela @13,25mm Limitatla @ 12,5 mm
0624 66 6,60 101,0 63,0 10 L
0624 67 6,70 101,0 63,0 10
0624 68 6,80 109,0 69,0 10 |
0624 69 6,90 109,0 69,0

- .




RECA HSS -BURGHIE ELICOIDLE DE iNALTA PRECIZIE

Unealta polivalenta dintre burghiele elicoidale

RECA HSS Burghiu elicoidal de Tnalta precizie
DIN 338, Tip N, tdiere pe dreapta 118°, slefuit

Domenii de utilizare: —
* pentru gdurirea otelului 900 N/mm?si a otelului turnat (aliat si nealiat),a fontei cenusii,a fontei maleabile , / \"‘\;
a fontei maleabile , a fontei cu grafit nodular, a fierului sinterizart, alpacalei si a grafitului. '

Caracteristici:
* produs dintr-o piesa bruta unitard,acest burghiu de inalta performanta este extrem de robust si precis.

Utilizari tipice:
* piese pentru echipamente,fabricarea de unelte,carcase,lucrdri in serie,dar si la lucrdrile de reparatie
din domeniul industrial,lucrarile manuale si gdurirea miezului filetatsi a gaurilor pentru nituri

* se foloseste cu cele mai bune rezultate la toate dispozitivele manuale de gaurit si cele de coloand

Nr.articol Dimensiune Crescator | Continut
mm mm Bucati
0624004910 | 1,0 - 10,0 (cate 2x1,0 - 5,0) 0,5 28
0624 004913 | 1,0 - 13,0 (cate 2x1,0 - 5,0) 0,5 35
0624 004 007*| 1,0-5,9 0,1 50
0624 004 008*| 6,0 - 10,0 0,1 41 RECA HSS plus
0624 004 009*| 1,0-10,5 (cate 2 x 1,0 - 5,0) - 33 Seturi de burg-
*iin casete metalice hie elicoidale A

RECA HSS Burghiu elicoidal
VISO Sortiment 120 bucati

Cate 10 buc. :@ 1,0/2,0/2,5/1,5 mm

Cate 5 buc.: @ 3,0/4,0/5,0/6,0/
7,0/8,0/9,0/10,0/
10,5/9,5/8,5/7,5/
6,5/5,5/4,5/3,5 mm

Nr. Articol 0956 624
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' Nr. articol @ | Lungime totala Lungime c?,nal Con 1 ya Artikel-Nr. | @ |Lungime totala e c?.nal on 1y
de aschii Morse de aschii Morse-
mm mm mm mm mm mm kegel
0628100 | 10,00 168,0 87.0 MK1 | 1 | 06282575 | 2575 286,0 165,0 MK3 | 1
0628102 | 10,20 168,0 87.0 MK1 | 1 0628260 | 26,00 286,0 165,0 MK3 | 1
| 0628105 [ 10,50 168,0 87.0 MK1 | 1 1 0628265 | 26,50 286,0 165,0 MK3 | 1
| 0628110 | 11,00 175,0 94.0 MK1 | 1 0628270 | 27,00 291,0 170,0 MK3 | 1
06281125 | 11,25 175,0 94.0 MK1 | 1 0628275 | 27,50 291,0 170,0 MK3 | 1
0628115 | 11,50 175,0 97.0 MK1 | 1 06282775 | 27,75 291,0 170,0 MK3 | 1
06281175 | 11,75 175,0 94,0 MK1 | 1 0628280 | 28,00 291,0 170,0 MK3 | 1
0628120 | 12,00 182,0 101,0 MK1 | 1 06282825 | 28,25 296,0 175,0 MK3 | 1
06281225 | 12,25 182,0 101,0 MK1 | 1 0628285 | 28,50 296,0 175,0 MK3 | 1
0628125 | 12,50 182,0 101,0 MK1 | 1 06282875 | 28,75 296,0 175,0 MK3 | 1
0628130 | 13,00 182,0 101,0 MK1 | 1 0628290 | 29,00 296,0 175,0 MK3 | 1
0628135 | 13,50 189,0 101,0 MK1 | 1 0628295 | 29,50 296,0 175,0 MK3 | 1
06281375 | 13,75 189,0 108,0 MK 1 1 0628 300 | 30,00 296,0 175,0 MK3 | 1
0628140 | 14,00 189,0 108,0 MK1 | 1 ) 06283025 | 30,25 301,0 180,0 MK3 | 1
0628 1425 | 14,25 212,0 114,0 MK2 | 1 | 0628305 |30,50 301,0 180,0 MK3 | 1
0628145 | 14,50 212,0 114.0 MK2 | 1 0628310 |31,00 301,0 180,0 MK3 | 1
0628 1475 | 14,75 212,0 114,0 MK2 | 1 0628315 | 31,50 301,0 180,0 MK3 | 1
. 0628150 | 15,00 212,0 1140 MK2 | 1 | 06283175 | 3175 306,0 185,0 MK3 | 1
06281525 | 15,25 218,0 120,0 MK2 | 1 | 0628320 | 32,00 334,0 185,0 MK4 | 1
0628 155 15,50 218,0 120,0 MK 2 1| 0628 325 32,50 334,0 185,0 MK 4 1
0628 1575 | 15,75 218,0 120,0 MK2 | 1 0628330 | 33,00 334,0 185,0 MK4 | 1
0628160 | 16,00 218,0 120,0 MK2 | 1 . 0628335 |33,50 334,0 185,0 MK4 | 1
06281625 | 16,25 223,0 125,0 MK2 | 1 ﬂ 0628340 | 34,00 339,0 190,0 MK4 | 1
0628 165 16,50 223,0 125,0 MK 2 1 0628 345 34,50 339,0 190,0 MK 4 1
0628167 5 | 16,75 223,0 125,0 MK2 | 1 . 0628350 |3500 339,0 190,0 MK4 | 1
0628 170 17,00 223,0 125,0 MK 2 1 ’ 0628 355 35,50 339,0 190,0 MK 4 1
06281725 | 17,25 2280 130,0 MK2 | 1 © 0628360 |36,00 344,0 195,0 MK4 | 1
0628175 | 17,50 228,0 130,0 MK2 | 1 | 0628365 | 36,50 344,0 195,0 MK4 | 1
06281775 | 17,75 228,0 130,0 MK2 | 1 _f 0628370 | 37,00 334,0 195,0 MK4 | 1
0628180 | 18,00 228,0 130,0 MK 2 1 | 0628375 | 37,50 334,0 195,0 MK 4 1
06281825 | 18,25 233,0 135,0 MK2 |1 0628380 | 38,00 349,0 200,0 MK4 | 1
0628185 | 18,50 233,0 135,0 MK2 | 1 . 0628385 |38,50 349,0 200,0 MK4 | 1
06281875 | 18,75 223,0 135,0 MK2 | 1 | 0628390 | 39,00 349,0 200,0 MK4 | 1
| 0628190 | 19,00 233,0 135,0 MK2 | 1 4 0628395 3950 349,0 200,0 MK4 | 1
06281925 | 19,25 238,0 140,0 MK2 | 1 0628400 | 40,00 349,0 200,0 MK4 | 1
0628195 | 19,50 238,0 140,0 MK2 | 1 | 0628405 |40,50 354,0 205,0 MK4 | 1
06281975 | 19,75 238,0 140,0 MK2 | 1 0628410 | 41,00 354,0 205,0 MK4 | 1
0628200 | 20,00 238,0 140,0 MK2 | 1 ‘ 0628415 | 41,50 354,0 205,0 MK4 | 1
0628201 | 20,10 2430 1450 MK2 | 1 0628420 | 42,00 354,0 205,0 MK4 | 1
06282025 | 20,25 243,0 145,0 MK2 | 1 l 0628 425 | 42,50 354,0 205,0 MK4 | 1
0628205 | 20,50 243,0 145,0 MK2 | 1 0628430 | 43,00 359,0 210,0 MK4 | 1
0628 2075 | 20,75 243,0 145,0 MK2 | 1 0628440 | 44,00 359,0 210,0 MK4 | 1
0628210 | 21,00 243,0 1450 MK2 | 1 0628 450 | 45,00 359,0 210,0 MK4 | 1
06282125 | 21,25 248,0 150,0 MK2 | 1 0628460 | 46,00 364,0 215,0 MK4 | 1
0628 215 21,50 248,0 150,0 MK 2 1 0628 470 47,00 364,0 215,0 MK 4 1
06282175 | 21,75 248,0 150,0 MK2 | 1 0628480 | 48,00 369,0 215,0 MK4 | 1
0628220 | 22,00 248,0 150.0 MK2 | 1 0628 490 | 49,00 369,0 215,0 MK4 | 1
06282225 | 22,25 248,0 150,0 MK2 | 1 0628 500 | 50,00 369.0 215,0 MK4 | 1
0628225 | 22,50 253,0 155,0 MK2 | 1 0628510 | 51,00 412,0 225,0 MK5 | 1
0628230 | 23,00 253,0 155,0 MK2 | 1 0628520 | 52,00 412,0 225,0 MK5 | 1
0628235 | 23,50 276,0 155,0 MK3 | 1 0628530 | 53,00 412,0 225,0 MK5 | 1
0628 2375 | 23,75 281,0 160,0 MK3 | 1 0628540 | 54,00 47,0 230,0 MK5 | 1
0628 240 24,00 281,0 160,0 MK 3 1 0628 550 55,00 417,0 230,0 MK 5 1
0628245 | 24,50 281,0 160,0 MK3 | 1 0628560 | 56,00 417,0 230,0 MK5 | 1
06282475 | 24,75 281,0 160,0 MK3 | 1 0628570 | 57,00 422,0 235,0 MK5 | 1
0628250 | 25,00 281,0 160,0 MK3 | 1 F 0628580 | 58,00 422,0 235,0 MK5 | 1
0628 252 5 | 25,25 286,0 165,0 MK3 | 1 0628590 | 59,00 422,0 235,0 MK5 | 1
0628255 | 25,50 286,0 165,0 MK3 | 1 0628 600 | 60,00 422,0 235,0 MK5 | 1




RECA HSS BURGHIU ELICOIDAL
cu con Morse

Precis si fard vibratii pentru diametre mari

RECA HSS Burghiu elicoidal cu con Morse

DIN 345, Tip N, tdiere pe dreapta 118°, coadd conica

Domenii de utilizare:
e pentru gdurirea otelului pana la aprox. 900 N/mm? ,a otelului turnat, a fontei maleabile, a fontei turnate sub
presiune,a fierului sinterizat, a cuprului electrolitic,a alpacalei,aliajelor AlSi,dar si a metalelor neferoase.

Caracteristici:

* burghiu elicoidal de mare precizie cu con Morse RECA este burghiul ideal pentru gaurirea exacta si fard vibratii.

e datoritd diametrului sdu exterior conic ofera,de la varful de gaurire pana la prindere, mai putin spatiu pentru fiecare, fara gripare,uzurd
mai mica si rezistentd sporita la rupere.Toate aceste caracteristici il fac burghiul ideal pentru dispozitivele de gaurit cu coloane si centrele
de prelucrare

Utilizari tipice:
* poiese pentru echipamente, fabricarea de unelte,carcase,lucrdri in serie, dar si la lucrarile de reparatie din domeniul industrial si mestesugarit

e burghiu standard pemntru gdurirea otelului si a otelului turnat ( aliat si nealiat) , a fontei cenusii, a fontei maleabile, a fontei cu grafit
nodular,a fierului sinterizat, a alpacalei si a grafitului.

Gama de accesorii RECA :

Manson reductie Manson prelungitor Stift ejector semiautomat Menghina de masa

3650 548 .. 3650 556 .. 3650 563 .. 3653732 1..




DIN 340 DIN 1869
. . . | Lungime canal . . _ | Lungime canal .
Nr. articol [} Lungime totala . UA Nr. articol @ |Lungime totala . Serie | UA
de aschii de aschii
mm mm mm mm mm mm
0629 10 1,0 56,0 33,0 10 0629 001 20 2,0 125,0 85,0 R1 1
0629 15 1,5 70,0 45,0 10 0629 001 25 2,5 140,0 95,0 R1 1
0629 20 2,0 85,0 56,0 10 0629 001 30 3,0 150,0 100,0 R1 1
0629 25 2,5 95,0 62,0 10 0629 001 030 3,0 190,0 130,0 R2 1
0629 30 3,0 100,0 66,0 10 0629 001 35 3,5 165,0 115,0 R1 1
0629 31 31 106,0 69,0 10 0629 001 035 3,5 210,0 145,0 R2 1
0629 32 3,2 106,0 69,0 10 0629 001 40 4,0 175,0 120,0 R1 1
0629 33 33 106,0 69,0 10 0629 001 040 | 4,0 220,0 150,0 R2 1
0629 35 3,5 112,0 73,0 10 0629 002 40 4,0 280,0 190,0 R3 1
0629 38 3,8 119,0 78,0 10 0629 001 45 4,5 185,0 125,0 R1 1
0629 39 39 119,0 78,0 10 0629 001 045 | 4,5 235,0 160,0 R2 1
0629 40 4,0 119,0 78,0 10 0629 001 50 5,0 195,0 135,0 R1 1
0629 M1 4, 119,0 78,0 10 0629 001050 | 5,0 245,0 170,0 R2 1
0629 42 4,2 119,0 78,0 10 0629 002 50 5,0 315,0 210,0 R3 1
0629 43 4,3 126,0 82,0 10 0629 001 55 55 205,0 140,0 R1 1
0629 45 4,5 126,0 82,0 10 0629 001 055 | 5,5 260,0 180,0 R2 1
0629 48 4,8 132,0 87,0 10 0629 001 60 6.0 205,0 140,0 R1 1
0629 50 5,0 132,0 87,0 10 0629 001 060 | 6,0 260,0 180,0 R2 1
0629 51 51 132,0 87,0 10 0629 002 60 6,0 330,0 225,0 R3 1
0629 52 52 132,0 87,0 10 0629 001 65 6.5 215,0 150,0 R1 1
0629 55 55 139,0 91,0 10 0629 001 065 | 6,5 275,0 190,0 R2 1
0629 58 58 139,0 91,0 10 0629 002 65 6.5 350,0 235,0 R3 1
0629 60 6,0 139,0 91,0 10 0629 001 70 7,0 225,0 155,0 R1 1
0629 65 6,5 148,0 97,0 10 0629 001 070 7,0 290,0 200,0 R2 1
0629 68 6,8 156,0 102,0 5 0629 002 70 7,0 370,0 250,0 R3 1
062970 7,0 156,0 102,0 5 0629 001 075 7,5 290,0 200,0 R2 1
0629 75 7,5 156,0 102,0 5 0629 001 80 8,0 240,0 165,0 R1 1
0629 80 8,0 165,0 109,0 5 0629 001 080 8,0 305,0 210,0 R2 1
0629 85 8,5 165,0 109,0 5 0629 002 80 8,0 390,0 265,0 R3 1
0629 90 9,0 175,0 115,0 5 0629 001 85 8,5 240,0 165,0 R1 1
0629 95 9,5 175,0 115,0 5 0629 001 085 8,5 305,0 210,0 R2 1
0629 100 10,0 184,0 121,0 5 0629 001 090 9,0 320,0 220,0 R2 1
0629 105 10,5 184,0 121,0 5 0629 001 095 9,5 320,0 220,0 R2 1
0629 110 11,0 195,0 128,0 5 0629 001 100 | 10,0 265,0 185,0 R1 1
0629 115 11,5 195,0 128,0 5 0629 002 100 | 10,0 430,0 295,0 R3 1
0629 120 12,0 205,0 134,0 1 0629 001 120 | 12,0 295,0 205,0 R1 1
0629 125 12,5 205,0 134,0 1
0629 130 13,0 205,0 134,0 1
0629 135 13,5 214,0 140,0 1
RECA Burghiu pentru cofraje
Nr. articol (4} Lungime totala Lungime ce.l.nal UA
de aschii
mm mm mm

063158 98 58 98,0 30,0 1

063158 150 5,8 150,0 30,0 1

063158 185 5,8 185,0 30,0 1

0631 58 300 5,8 300,0 30,0 1




BURGHIE LUNGI de adancime

RECA HSS Burghie de cofraje si elicoidale lungi

RECA HSS Burghiu elicoidal, DIN 340, Tip N, tdiere pe dreapta 118°, executje lunga

Burghiu standard pentru executarea gdurilor adanci si pentru gdurirea prin bucse de gaurit.Pentru gdurirea otelului turnat de pana la
aprox.900 N/mm? (aliat si nealiat), a fontei cenusii, a fontei maleabile, a fontei cu grafit nodular, a fierului sinterizat,a alpacalei si a
grafitului.

RECA HSS Burghiu elicoidal, DIN 1869, Tip N,
tiere pe dreapta 118°, executie extra lungd, serie 1/2/3

Burghiu elicoidal pentru executarea gaurilor extrem de adanci (nerecomandat pentru gaurirea cu ulei a arborilor cotiti — pentru acestia se
vor utiliza burghie speciale). Conditiile de aschiere (viteza de aschiere, avansul) trebuie sd ia in considerare stabilitatea burghiului. Este
importantd evacuarea regulata a spanurilor, precum si asigurarea unei rdciri suficiente. Capacitatea de gdurire realizabila este influentata
extrem de pozitiv printr-o slefuire usor excentrica a varfului. Potrivit pentru gdurirea

prin bucse de gdurit a otelului si otelului turnat de pana la

aprox. 900 N/mm? (aliat si nealiat), a fontei cenusii, a fontei maleabile, a fon-

tei cu grafit nodular, a fierului sinterizat, a alpacalei si grafitului.

RECA HSS Burghiu de cofraje, taiere pe dreapta 118°, executie lungd

Domenii de utilizare:
e aceste burghie se folosesc de preferinta pentru gaurirea materialelor cu span scurt pana la lung, cum ar fi de ex. otelul de pana
la aprox. 900 N/mm?2, otelul turnat, fonta maleabild, fierul sinterizat, alpacala, aliajele AlSi, dar si metalele neferoase.

Utilizari tipice:

® piese pentru echipamente, fabricarea de unelte, carcase, lucrari in serie, dar si la lucrarile de reparatie din domeniul industrial si mestesugarit

e oferd solutii la multe probleme din domenii cum arfi: incdlzire, domeniul sanitar, ventilatie si climatizare.

* poate fi folosit cu cele mai bune rezultate la toate masinile de banc si cu coloane, strunguri cu tureld revolver si masini automate cu adancimi
de gaurire, care depasesc DIN 338.




Toate dimensiunile dintr-o privire

Caseta cu burghie elicoidale H5S-Co5
Set de 34 de burghie elicoidale

Dimensiune: 1,0 - 13,0 mm
Continut: 1,0 - 5,0 cate 2 buc.

5,5 - 13,0 cate 1 buc.
Crescator 0,5 mm

Nr. articol 0622 004 913

Nr. articol 9 Lungime canal | Lungime totala UA Nr. articol [} Lungime canal | Lungime totala | UA
mm de aschi mm Buc. mm de aschi mm Buc.
mm mm
0622 000 020 2 24 49 5 0622 000 053 53 52 86 5
0622 000 025 2,5 24 57 5 0622 000 055 55 57 93 5
0622 000 027 2,7 30 61 5 0622 000 057 57 57 93 5
0622 000 030 3 33 61 5 0622 000 058 58 57 93 5
0622 000 031 3,1 33 65 5 0622 000 060 6 57 93 5
0622 000 032 3,2 36 65 5 0622 000 062 6,2 63 101 1
0622 000 033 33 36 65 5 0622 000 065 6,5 63 101 1
0622 000 035 3,5 36 70 5 0622 000 068 6.8 69 109 1
0622 000 036 3,6 39 70 5 0622 000 070 7 69 109 1
0622 000 037 3,7 39 70 5 0622 000 075 7,5 69 109 1
0622 000 038 3.8 39 70 5 0622 000 080 8 75 17 1
0622 000 040 4 43 75 5 0622 000 082 8,2 75 17 1
0622 000 041 41 43 75 5 0622 000 085 85 75 17 1
0622 000 042 4,2 43 75 5 0622 000 090 9 81 125 1
0622 000 043 43 47 80 5 0622 000 095 9.5 81 125 1
0622 000 045 4,5 47 80 5 0622 000 100 10 87 125 1
0622 000 047 4,7 47 80 5 0622 000 102 10,2 87 133 1
0622 000 048 4,8 52 86 5 0622 000 105 10,5 87 133 1
0622 000 049 49 52 86 5 0622 000 110 1" 94 142 1
0622 000 050 5 52 86 5 0622 000 115 11,5 94 142 1
0622 000 051 , 52 5 0622 000 120 12 101 151 1
0622 000 052 52 5 0622 000 125 12,5 101 151 1
0622 000 130 101 1




RECA ultra plus BURGHIU ELICOIDAL &=

DIN 338, Tip N, tdiere pe dreapta 135°, slefuit

BURGHIU ELICOIDAL RECA ultra plus HSS-Cod

DIN 338, tip TS (burghiu pentru adancime mare), téiere pe dreapta 135°, slefuit

Burghiul elicoidal slefuit de inaltd precizie, cu profil cu canal adanc, este acoperit cu nitrurd de titan-aluminiu.
Datorita acoperirii sale, burghiul poate fi utilizat la cele mai variate materiale de pana la 1.300 N/mmz2.
Burghiul are un profil cu canal adanc. Acest lucru permite gdurirea unor grosimi de material de pana la 10 x @.
Burghiul elicoidal RECA ultra plus este cel mai potrivit pentru utilizarea in masini CNC si masini de gaurit cu coloana.

Avantaje

Tais 135° cu slefuire in U:

e rupere optima a aschiilor

e transport rapid al aschiilor

o reducerea fortelor de taiere

e protejarea uneltei

® proprietati maxime de centrare

o fara deplasarea uneltei

o fard diferente ale inaltimii de tdiere

e calitate si exactitate maxima a gdurii (toleranta H8)

Unghi de rasucire 40°:
e caracteristici remarcabile de transport a aschiilor
e cel mai rapid progres de gdurire

Varf de centrare Caracteristici extraordinare

Acoperire cu TiAIN:

e utilizabil universal

e potrivit pentru materiale de pand la 1.300 N/mm?
® potrivit pentru toate materialele usor de tdiat

e duratd de viata mai indelungata si viteza de taiere
* productivitate maxima

Profil cu canal adanc cu miez intarit:

e volum maxim de tdiere

e adancime maxima de gdurire pand la 10 x @

¢ rigiditate extraordinard a uneltei

® risc redus de rupere

e cele mai exacte gduri chiar si la adancimi mari de gdurire
® ideal pentru gaurirea cu carote

Disponibil in diferite executii

de transport al aschiilor







RECA HSS BURGHIU ELICOIDAL

Scurt, dar puternic

RECA HSS Burghiu elicoidal

DIN 1897, tip N, taiere pe dreapta 118°, executie scurta

Domenii de utilizare:
* se foloseste de preferinta pentru materiale cu aschii lungi pana la scurte, de ex. otel de pana la aproximativ 900 N/mm2
si materiale cu pereti subtiri (tabld)

Utilizari tipice:
e constructii de ventilatii, de fatade, tinichigerie, prelucrare tabld si productia de miez filetat si gauri pentru nituri

Caracteristici:

¢ burghiu foarte scurt, cu tija cilindrica din otel de mare viteza de inalta performantd. Geometria canelurii corespunde tipului N, tdiere pe dreapta;
e produs dintr-o piesa bruta unitard, acest burghiu de inaltd performanta este extrem de robust si, prin urmare, este potrivit pentru cele mai mari
solicitari pentru materialele cu aschii lungi si scurte.

Ce avantaje va ofera faptul ca burghiul este scurt si puternic:
e dimensiune redusa pentru stabilitate maxima si rezistenta la rupere, burghiele fiind, prin urmare,
potrivite in mod special pentru utilizarea in masini de gaurit manuale
o slefuit complet dintr-un material calit pentru rezistenta ridicata la compresiune si elasticitate, cu o duratd de viata indelungata
e precizie de taiere extraordinard
¢ performanta maximd de tdiere si manipulare usoara
¢ intreaga lungime de lucru poate fi rectificatd, pentru o taiere economicd, reducand in acelasi timp costurile uneltei si costurile de prelucrare
® acest burghiu se autocentreaza
e datoritd taisului ascutit burghiul,nu se deplaseaza”
e extrem de potrivit pentru utilizarea n masini de gaurit manuale si pentru gaurirea materialelor cu pereti subtiri (constructie carosexig etc.

i Lungime canal

s U Nr. articol Lungime totala 9 .

de aschii de aschii
mm mm mm mm
0635 20 38,0 12,0 0635 45 58,0 24,0
0635 25 43,0 14,0 0635 48 62,0 26,0
0635 30 46,0 16,0 0635 49 62,0 26,0
0635 31 49,0 18,0 063550 62,0 26,0

0635 32 49,0 18,0 0635 51 62,0 26,0
0635 33 49,0 18,0 0635 52 62,0 26,0

Nr. articol Lungime totala

0635 35 52,0 20,0 0635 55 66,0 28,0

0635 40 55,0 22,0 0635 58 66,0 28,0
0635 41 55,0 220 0635 60 66,0 28,0

0635 42 55,0 22,0







RECA HSS BURGRIU ELIGOIDAL DUBLU

Stabilitate maxima si rezistenta la rupere pe ambele parti

RECA HSS Burghiu elicoidal dublu

asemanator cu DIN 1897, tip N, bilateral, tdiere pe dreapta 118°, extrascurt

Domenii de utilizare:

* de ex. la constructia de caroserii, pentru gaurile de nituire oarba ale instalatiilor de incdlzire, sanitare, de ventilatie si aer conditionat,
constructii de aparate si avioane;

¢ |a materialele cu pereti subtiri, prelucrarea tablelor si constructia de fatade. Se va utiliza in primul rdnd in masini de gdurit manuale.

* potrivit indeosebi pentru prelucrarea materialelor subtiri pand la 900 N/mm2

, cum ar fi in constructia de caroserii, pentru gauri de nituire oarba, constructia de fatade, ventilatie, tinichigerie etc.

Avantajele oferite de burghiele scurte:

e rectificare in cruce RECA pentru centrare exactd, gaurire usoara, fara deplasare;

e doua varfuri de lucru, pot fi folosite pe ambele parti - prin aceasta se obtine o performanta de gdurire de doud ori mai mare, fard a
fi nevoie de reslefuire;

e dimensiuni reduse pentru stabilitate maxima si rezistenta la rupere;

e canelurile extrem de scurte asigurd o manipulare usoara, cu vibratii reduse si cu o durata de viata de prima clas;

® precizie extraordinara de taiere pentru performantd de aschiere maxima si manipulare usoard.

Lungime canal Lungime canal
de aschii de aschii
mm mm mm mm
0636 20 38,0 75 0636 41 55,0 14,0
0636 25 43,0 9.5 0636 42 55,0 14,0
0636 30 46,0 10,6 0636 45 58,0 15,5
0636 31 49,0 1,2 0636 50 62,0 17,0
0636 32 49,0 1,2 0636 51 62,0 17,0
0636 33 49,0 1,2 0636 52 62,0 17,0
0636 35 52,0 12,5 0636 60 66,0 19,0
0636 40 55,0 14,0 0636 65 70,0 21,5

Nr. articol Lungime totala

Artikel-Nr. Lungime totala




Toate dimensiunile dintr-o privire

RECA ultra INOX plus
Set de bughie elicoidale 28 buc.

Cate 2 buc.: 1,0 - 5,0 mm
Cate 1 buc.:5,5-10,0 mm
Crescator cu 0,5 mm

Nr. articol: 0627 004 910

RECA ultra INOX plus
Set de bughie elicoidale 34 buc

Cate 2 buc.: 1,0 - 5,0 mm
Cate 1 buc.:5,5-13,0 mm
Crescator cu 0,5 mm

Nr. articol: 0627 004 913

. . . | Lungime canal . . . | Lungime canal
Nr. articol /] Lungime totala .. UA Nr. articol /] Lungime totala .. UA
de aschii de aschii
mm mm mm mm mm mm
0627 000 010 1,0 35,0 12,0 10 0627 000 065 6,5 101,0 63,0 5
0627 000 015 1.5 41,0 18,0 10 0627 000 068 6,8 109,0 69,0 5
0627 000020 | 2,0 49,0 24,0 10 0627 000 070 7,0 109,0 69,0 5
0627 000025 | 2,5 57,0 30,0 10 0627 000 075 7.5 109,0 69,0 5
0627 000030 | 3,0 61,0 33,0 10 0627 000 080 8,0 117,0 75,0 1
0627000032 | 3,2 65,0 36,0 10 0627 000 085 8,5 117,0 75,0 1
0627 000033 | 3,3 65,0 36,0 10 0627 000 090 9,0 125,0 81,0 1
0627 000035 | 3,5 70,0 39,0 10 0627 000 095 9,5 125,0 81,0 1
0627 000040 | 4,0 75,0 43,0 10 0627 000100 | 10,0 133,0 87,0 1
0627 000042 | 4,2 75,0 43,0 5 0627 000 105 | 10,5 133,0 87,0 1
0627 000045 | 4,5 80,0 47,0 5 0627 000110 | 11,0 142,0 94,0 1
0627 000050 | 5,0 86,0 52,0 5 0627 000115 | 11,5 142,0 94,0 1
0627 000052 | 5,2 86,0 52,0 5 0627 000120 | 12,0 151,0 101,0 1
0627 000055 | 5,5 93,0 57,0 5 0627 000125 | 12,5 151,0 101,0 1
0627 000060 | 6,0 93,0 57,0 5 0627 000130 | 13,0 151,0 101,0 1
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Gaurirea este posibila si Efort minim la deschiderea si  Fara rotire pe loc a burghiului  Elasticitate optima
pe sufratele curbate. inchiderea mandrinei. - nu provoaca deteriorari.




RECA ultra INOX BURGHIU ELIGOIDAL
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Se tine de promisiune!
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RECA ultra INOX HSS-CO5, burghiu elicoidal,

DIN 338, tip N, tdiere pe dreapta 135°, slefuit

Domenii de utilizare:

e potrivit Tn special pentru materiale cum ar fi otelurile austenitice rezistente la oxidare, acizi si caldura (V2A + V4A),
titan si aliaje de aluminiu cu rezistente de pand la 850 N/mm?2

Caracteristici:

o de la 3,0 mm negru/auriu suprafata finisata;

e cele mai bune performante la o grosime a materialului de pand la 5,0 mm;

e se va utiliza in primul rand n masini de gaurit manuale.

Prindere triconica:
o de la diametre de 4,0 mm

® nu este necesara o prindere prea adanca in mandring, obtindndu-se astfel

o elasticitate optima

o fara rotire in mandrind datoritd formei
e transmitere optima a puterii, fara fisuri

135° Tais turbo:

Avansul redus si fortele de
tdiere garanteaza un lucru
rapid, cu econo-

mie de energie.

La gaurirea suprafetelor
curbate se asigura un
comportament bun

de gaurire.

40° Unghi de rotire:
Potrivit in special

pentru masini

de gdurit cu acumulator si
manuale.

Cel mai rapid

progres de gaurire.

Efort minim la/deschiderea
si inchiderea mandrinei,
care este astfel protejata.

Suprafata finisata:

de la 3,0 mm negru/auriu.
Supratata tesita neagra:
rezistenta crescuta la uzura.
Suprafata aurie:

Previne sudarea la rece si
acumularea depunerilor

de material.




Toate dimensiunile dintr-o privire

RECA INOX HSS-COS5 plus
Set de burghie elicoidale
28 buc.

Dimensiune: 1,0 - 10,0 mm
Rezerva: 1,0 - 5,0 mm
Crescator cu 0,5 mm

Nr. articol 0621 004 910

RECA INOX HSS-CO5 plus
Set de burghie elicoidale
35 buc.

Dimensiune: 1,0 - 13,0 mm
Rezerva: 1,0 - 5,0 mm
Crescator cu 0,5 mm

Nr. articol 0621 004 913
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Nr. articol @ | Lungime totala Lu:i‘:‘;:;nal VPE Nr. articol @ | Lungime totala L“:i':::;i‘:“al VPE
mm mm mm nm nm o
0621 010 1,00 34,0 12,0 10 0621 060 6,00 93,0 57,0 5
0621 015 1,50 40,0 18,0 10 0621 061 6.10 1010 63.0 5
0621 020 2,00 49,0 24,0 10 0621 062 6.20 1010 63,0 5
0621 025 2,50 57,0 30,0 10 0621 065 6.50 1010 63,0 5
0621 027 2,70 61,0 33,0 10 0621 068 6,80 109,0 69,0 5
0621 030 3,00 61,0 33,0 10 0621070 7,00 109,0 69,0 5
0621 031 3,10 65,0 36,0 10 0621 072 720 109,0 69,0 5
0621 032 3,20 65,0 36,0 10 0621 075 7550 109,0 69,0 5
0621 033 3,30 65,0 36,0 10 0621 080 8,00 7.0 75.0 1
0621 034 3,40 70,0 39,0 10 0621 081 810 7.0 75.0 1
0621 035 3,50 70,0 39,0 10 0621 085 850 7.0 75.0 1
0621 040 4,00 75,0 43,0 10 0621090 9,00 125.0 81.0 1
0621 041 410 750 43,0 > 0621 095 9,50 125,0 81,0 1
0621 042 420 75,0 43,0 > 0621 100 10,00 133,0 57,0 1
0621043 4,30 80,0 47.0 > 0621 102 10,20 133,0 57,0 1
0621 045 4,50 80,0 47.0 > 0621 105 10,50 133,0 57,0 1
0621049 4,90 86,0 52,0 > 0621 110 11,00 142,0 94,0 1
0621 050 2,00 86,0 32,0 > 0621 115 11,50 142,0 94,0 1
0621 051 2,10 86,0 32,0 > 0621 120 12,00 151,0 101,0 1
0621 052 2,20 86,0 52,0 > 0621 125 12,50 151,0 101,0 1
0621 055 33.0 57,0 > 0621130 13,00 151,0 101,0 1




RECA HSS-Coo BURGHIU ELICOIDAL

Burghiu de inaltd performanta pentru V2 A cu prindere cilindrica

S1Ee)] ]l

RECA INOX HSS-CO5 Burghiu elicoidal

DIN 338, tip N, tdiere pe dreapta 118°, slefuit

EDomenii de utilizare:

e acest burghiu elicoidal slefuit de Tnalta precizie este potrivit indeosebi pentru utilizarea in
otel si pentru materiale pana la 850 N/mm2.

e pentru materiale V2A

® se va utiliza de preferinta la tablele subtiri

e se va utiliza in primul rand in masini de gaurit manuale

RECA arecal Materiale auxiliare pentru gaurire si taiere
Fara componente de ulei mineral — BIO Product

e agent de gdurire si taiere de Tnalta calitate, ale carui ingrediente sunt in totalitate biodegradabile
e optim pentru lucrdrile de gdurire, strunjire, filetare, frezare si taiere a tuturor tipurilor
de otel, otel inoxidabil, otel turnat, titan si alte metale neferoase
® baza produsului este constituita de materii prime regenerabile
¢ componentul principal este uleiul de rapita, complet rafinat, de calitate alimentara
o are efect de racire si lubrifiere
e prelungeste in mod substantial durata de viata a uneltei
e impiedeca acumularea depunerilor de material, deoarece previne lipirea aschiilor
rezultate din aschiere
* piesele tratate beneficiazd de protectie permanentd impotriva coroziunii
Nr. articol: 0896 410 400 Nr. articol: 0896 630 10
Continut: 400 ml Continut: canistre de
UA: 15 buc. 10 |
UA: 1 buc.




Toate dimensiunile dintr-o privire

RECA INOX HSS-COS5 plus

Set de burghie elicoidale 28 buc.

Dimensiune: 1,0 - 10

,0 mm

Continut: 1,0 - 5,0 cate 2 buc.

5,5-10,0 cate 1 buc
Crescator cu 0,5 mm

Nr. articol 0626 004 910

RECA INOX HSS-CO5
Set de burghie elicoidale 34 buc.

Dimensiune: 1,0 - 13,0 mm
Continut: 1,0 - 5,0 cate 2 buc.
5,5 - 13,0 cate 1 buc.
Crescator cu 0,5 mm

plus

Nr. articol 0626 004 913

Nr. p Lungime Ll:;?:l‘e o NI Lungime Lungime
articol totala . 4] ; canal | VPE
de aschii articol. totala de aschii
mm mm mm mm mm mm
062610 | 1,00 | 340 120 |10 oo lazo| 750 a0 | s
062611 | 110 | 36,0 140 |10 oo Tas0 800 T
062612 | 1,20] 38,0 160 | 10 “oeeas 220 500 T
062613 | 1,30| 38,0 160 | 10 “oeeas Taso 500 T
062614 | 1,40 | 40,0 180 | 10 “oereae Tacol 500 For——
062615 | 1,50 | 40,0 180 | 10 “oeea Taz0] 00 Frr
062616 | 1,60 | 43,0 200 |10 “ioeas Tasol 850 YR
062617 | 1,70 | 43,0 200 |10 “ooea Tasol 850 T
062618 | 1,80 | 46,0 20 |10 “oees0 500 860 e T
062619 | 1,90 | 46,0 20 |10 “oeest 510l 860 o T
062620 |2,00| 49,0 20 |10 “oeess 520 860 o T
062621 | 2,10 | 49,0 20 |10 “oeess 530 860 o T
062622 |2,20| 53,0 20 |10 “ooesa [sa0 930 T
062623 |2,30| 53,0 20 |10 “ooess Tssol 930 T
062624 |2,40| 57,0 00 |10 “oeese lseol 930 T
062625 |2,50 | 57,0 00 |10 “eesr 570 930 T
062626 |2,60 | 57,0 00 | 10 “oeress s8] 930 T
062627 1270 610 330 | 10 B 062659 |500| 93,0 50 | 5
062628 |2,80| 61,0 30| 10 | o660 leoo| 930 T
062629 |2,90| 61,0 30| 10 | oewer el o0 &0 s
062630 |3,00| 61,0 30| 10 | oo Te20l toro &0 s
062631 13101 650 360 | 10 062663 |630| 1010 | 630 | 5
062632 13201 650 360 | 10 062664 |6,40| 101,0 | 630 | 5
062633 13301 650 360 | 10 B 062665 |6,50| 101,0 | 630 | 5
062634 1340, 700 390 | 10 B 062666 |6,60| 1010 | 630 | 5
062635 1301 100 390 | 10 B 062667 |6,70| 1010 | 630 | 5
062636 13601 700 390 | 10 B 062668 |6,80| 1090 | 690 | 5
062637 13701 100 390 | 10 B 062669 |6,90| 1090 | 690 | 5
062638 1380 75.0 420 | 10 B 06670 7,00 1090 | 690 | 5
062639 |3,90| 75,0 8010 o 0 00 600 s
062640 1400} 75.0 430 |10 B 06672 (7,20 1090 | 690 | 5
goz6 1 .0 43.0 0626 73 1090 | 690 | 5

X Lungime
Nr. Lungime
articol 0 totala canal . VA
de aschii
mm mm mm
062674 |7,40| 109,0 69,0 5
062675 |7,50| 109,0 69,0 5
062676 |7,60| 117,0 75,0 5
062677 |770| 117,0 75,0 5
062678 |7,80| 117,0 75,0 5
062679 |790| 1170 75,0 5
062680 |8,00| 1170 75,0 1
062681 |8,10| 1170 75,0 1
062682 (8,20 1170 75,0 1
062683 (8,30 1170 75,0 1
062684 (8,40 117,0 75,0 1
062685 [8,50| 117,0 75,0 1
062686 |8,60| 125,0 81,0 1
062687 |8,70| 125,0 81,0 1
062688 |8,80| 125,0 81,0 1
062689 [8,90| 125,0 81,0 1
062690 [9,00| 125,0 81,0 1
062691 |9,10| 125,0 81,0 1
062692 |9,20| 125,0 81,0 1
062695 |9,50| 125,0 81,0 1
0626 100 (10,00{ 133,0 87,0 1
0626 102 |10,20| 133,0 87,0 1
0626 103 |10,30| 133,0 87,0 1
0626 104 [10,40| 133,0 87,0 1
0626 105 10,50/ 133,0 87,0 1
0626 110 {11,00| 142,0 94,0 1
0626 112 |11,20| 142,0 94,0 1
0626 115 |11,50| 142,0 94,0 1
0626 120 |12,00/ 151,0 101,0 1
0626 125 |12,50| 151,0 101,0 1
0626 130 (13,00| 151,0 101,0 1
*0626 140 |14,00/ 160,0 108,0 1

*Diametru coada de la @ 14,0 mm Limitat la @ 12,5 mm



RECA HSS-Coo BURGHIU ELICOIDAL

Burghiu de mare performanta pentru V2A

RECA INOX HSS-CO5 Burghiu elicoidal

DIN 338, tip N, tdiere pe dreapta 135°, slefuit

Domenii de utilizare:
* pentru gdurirea otelurilor aliate si nealiate si a tipurilor de fonta cu rezistente de peste 850 N/mm2, in special
oteluri inoxidabile, oteluri pentru rulmenti, oteluri inalt aliate, precum si oteluri tratate termic si oteluri de cimentare.

Caracteristici:
o slefuit complet dintr-o piesa bruta intarita pentru gauri exacte, dupd dimensiuni
e structura cu granulatie find, uniforma, pentru rezistentd la compresiune si elasticitate mare, cu o durata de viata de nivel inalt
e precizie de taiere extraordinard
¢ performanta maxima de téiere pentru o munca usoara
e diametrul exterior conic de la varful burghiului pana la tija
Astfel rezultd o frecare mai redusa, fara gripare, uzura mai mica si rezistenta sporitd la rupere.
* 0 grosime a miezului mai mare asigura o stabilitate foarte ridicatd, cu vibratii reduse
* slefuirea conica 7i permitd sd nu resimta decat foarte putin fortele de impact si fortele laterale
¢ burghiu de ialtd performantd cu rezistenta pronuntata a materialului la caldura

RECA HSS CO5 Burghiu elicoidal
VISO Sortiment 72 buc.

Cate 5 buc.: 9 1,0/1,5/2,0/2,5/3,0/3,5 mm

Cate 3 buc.: 9 4,0/4,5/5,0/5,5
6,0/6,5/7,0/7,5/8,0
8,5/9,0/9,5/10,0/10,5 mm

Nr. articol 0956 626




RECA HSS-Go BURGHIU ELICOIDAL DUBLU

Stabilitate maxima si rezistenta la rupere pe ambele parti

O I e o > 4

RECA HSS-Co Burghiu elicoidal dublu

similar cu DIN 1897, tip N, cu doua fete, tdiere dreapta 135°, extra scurt

Doemnii de utilizare:

e de exemplu, caroserii de vehicule, gauri goale pentru nituri in sistemele de incalzire, sanitare, de ventilatie si de aer conditionat,
ingineria aparatelor si constructia de aeronave

* Tn materiale cu pereti subtiri, prelucrarea tablei metalice si constructia fatadelor. Utilizate in principal in masinile de gaurit manuale

e Potrivit pentru prelucrarea materialelor subtiri pana la 900N/mm?2, de ex. in constructia de caroserii auto, pentru gauri de nit orb,
constructia de fatade si ventilatie sau tinichigerie

Acest lucru va aduce:

* Rectificare transversald RECA pentru centrare precisa, gaurire usoara, fara rotire

 Doud varfuri de lucru, pot fi utilizate pe ambele parti. Acest lucru dubleaza performanta de gaurire fara a fi nevoie de rectificare
¢ Dimensiuni scurte pentru stabilitate maxima si rezistenta la rupere

e Canelurile extrem de scurte asigurd o munca silentioasa, cu vibratii reduse si o duratd de viata de prima clasa

* Precizie de taiere excelentd pentru performantd maxima de taiere si lucru usor

Nr. articol Lungime canal| Lungime totala

de aschii
mm

0635 400 031 11
0635 400 032 il
0635 400 033 "
0635 400 041 14
0635 400 042 14

0635 400 050 17




RECA HSS-Coo BURGHIU ELICOIDAL

cu con Morse

RECA INOX HSS-CO5 Burghiu elicoidal

DIN 345, tip N, taiere pe dreapta 118°

Domenii de utilizare:

¢ burghiu de inalta performanta cu rezistenta pronuntata a materialului la céldura

¢ pentru gaurirea otelurilor aliate si nealiate si a tipurilor de fonta cu rezistente de peste 850 N/mm2, in special oteluri
inoxidabile, oteluri pentru rulmenti, oteluri inalt aliate, precum si oteluri tratate termic si oteluri de cimentare.

Caracteristici:
e exact si fard vibratii pentru diametre mari
* slefuire conica

i Lungime . Lungime
Lungime ) ) Lungime )
N canal Prindere Artikel-Nr. N canal Prindere
totala . totala .
de aschii de aschii
mm mm mm mm
0628 000 130 182 101 0628 000 170 223 125
0628 000 135 189 108 0628 000 175 228
0628 000 140 189 108 0628 000 180 228
0628 000 185 233
0628 000 190 233
0628 000 195 238

0628 000 200 238

Nr. articol

=
=

0628 000 145 212 114
0628 000 150 212 114
0628 000 155 120
0628 000 160 120
0628 000 165 125

NN (===




RECA INOX mal scurt
BURGHIU ELICOIDAL

Scurt, dar puternic

RECA scurt INOX HSS-Cob Burghiu elicoidal

DIN 1897, tip N, tdiere pe dreapta, 135° slefuit, >800N/mm2

Domenii de utilizare:

Burghiu elicoidal stabil pentru utilizare pe masini automate si strung revolver.
Deosebit de adecvat pentru utilizarea in masini de gaurit manuale

si pentru gaurirea materialului cu pereti subtiri (constructie caroserie etc.).

Destinatie:
Pentru gdurirea otelurilor aliate si nealiate cu rezistente de peste 800 N/mm?2
, In special oteluri inoxidabile, oteluri inalt aliate, precum si oteluri tratate termic si oteluri de cimentare.

Avantaje:
Burghiu elicoidal HSS-Co stabil, cu grosime crescutd a miezului si stabilitate termicd pronuntata.

Nr. articol @ |Lungime canal| Lungime totala UA Nr. articol @  |Lungime canal| Lungime totala UA
mm de aschii mm Buc. mm de aschii mm Buc.
mm mm

0635 000 010 1 6 26 10 0635 000 062 31 70 5
0635 000 015 1,5 9 32 10 0635 000 065 6,5 31 70 5
0635 000 020 2 12 38 10 0635 000 068 6,8 34 74 5
0635 000 025 2,5 14 43 10 0635 000 070 7 34 74 5
0635 000 030 3 16 46 10 0635 000 075 7,5 34 74 5
0635 000 032 3,2 18 49 10 0635 000 080 8 37 79 5
0635 000 033 3,3 18 49 10 0635 000 085 8,5 37 79 1
0635 000 035 3,5 20 52 10 0635 000 090 9 40 84 1
0635 000 040 4 22 55 10 0635 000 095 9,5 40 84 1
0635 000 041 4.1 22 55 10 0635 000 100 10 43 89 1
0635 000 042 4,2 22 55 10 0635 000 102 10,2 43 89 1
0635 000 045 4,5 24 58 10 0635 000 105 10,5 43 89 1
0635 000 048 4,8 26 62 10 0635 000 110 1 47 95 1
0635 000 049 4.9 26 62 10 0635 000 115 11,5 47 95 1
0635 000 050 5 26 62 10 0635 000 120 12 51 102 1
0635 000 051 51 26 62 10 0635 000 125 12,5 51 102 1
0635 000 052 52 26 62 10 0635 000 130 13 51 102 1
0635 000 055 28 66

0635 000 060 28 66




RECA BURGHIU ELICOIDAL INOX LUNG

RECA INOX HSS-Co5 Burghiu elicoidal &) (3] v 9 (O

DIN 340, tip N, tdiere pe dreapta, 130°, slefuit

Domeniul de utilizare:
Pentru gdurirea otelurilor aliate si nealiate si a tipurilor de fonta cu rezistente de peste 800 N/mm?2
, In special oteluri inoxidabile, oteluri pentru rulmenti, oteluri inalt aliate, precum si oteluri tratate termic si oteluri de

cimentare.
Avantaje:
Caracteristici: ® pentru lucrdri de gdurire Tn locuri adanci
* burghiu de Tnalta performantd cu rezistentd e ideal pentru prelucrarea materialelor rezistente si cu pereti grosi
pronuntatd a materialului la caldura ® rezistentd pronuntatd a materialului la cdldurd pentru durata
* suprafata lucioasa maxima de viata
o tdiere pe dreapta cu tolerantd de h8 e optim pentru utilizarea in masini de gdurit manuale, cu stand si
e unghi de varf de 130 cu coloand

e este potrivit si pentru masini tip CNC

Nr. articol Lungime canal | Lungime totala N, articol Lungime canal | Lungime totala
de aschii mm mm 5 de aschii mm mm

0629 500 020 56 85 0629 500 052 87 132
0629 500 025 62 95 0629 500 055 91 139
0629 500 030 66 100 0629 500 060 93 139
0629 500 032 69 106 0629 500 065 97 148
0629 500 033 69 106 0629 500 070 102 156
0629 500 035 73 112 0629 500 080 109 165
0629 500 040 78 119 0629 500 090 115 175
0629 500 042 78 119 0629 500 100 121 184
0629 500 045 82 126 0629 500 110 128 195
0629 500 050 87 132 0629 500 120 134 205

0629 500 130 134 205

o

o

ul
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Toate dimensiunile dintr-o privire

RECA ultra HSS-O plus
Set de burghie elicoidale 28 buc.

Dimensiune: 1,0 - 10,0 mm
Continut: 1,0 - 5,0 cate 2 buc.

5,5-10,0 cate 1 buc.
Crescator 0,5 mm

Nr. articol 0620 004 910

RECA ultra HSS-O plus

Set de burghie elicoidale 34 buc.
Diemnsiune: 1,0 - 13,0 mm

Continut: 1,0 - 5,0 cate 2 Buc.

5,5-13,0 cate 1 Buc.
Crescator 0,5 mm

Nr. articol 0620 004 913

Nachfilisatz
ick HSS Bohrar

mm siga

Nr. articol @ | Lungime totala Lur:jgeir::cﬁ:;nal UA Nr. articol 9 | Lungime totala Lur:ig;r::c;?inal UA
mm mm mm nm nm nm
0620 25 2,50 57,0 30,0 10 0620 95 9,50 125.0 81,0 5
0620 30 3,00 61.0 33,0 10 0620100 | 10,00 133,0 87,0 5
0620 31 3,10 65.0 36.0 10 0620102 | 10,20 133,0 87,0 5
0620 32 3,20 65.0 36,0 10 0620105 | 10,50 133,0 87,0 5
0620 33 3,30 65,0 36,0 10 0620 110 11,00 142,0 94,0 5
0620 35 3,50 70,0 39,0 10 0620 115 11,50 142,0 94,0 5
0620 40 4,00 75,0 43,0 10 0620 120 12,00 151,0 101,0 5
0620 41 4,10 75,0 43,0 10 0620 125 12,50 151,0 101,0 5
0620 42 4,20 75,0 43,0 10 0620 130 13,00 151,0 101,0 5
0620 45 4,50 80,0 47,0 10 0620 140 14,00 108,0 160,0 1
0620 50 5,00 86,0 52,0 10 0620 150 15,00 114,0 169,0 1
062052 5,20 86,0 52,0 10 0620 160 16,00 120,0 178,0 1
0620 55 5,50 93,0 57,0 10 0620 170 17,00 125,0 184,0 1
0620 60 6,00 93,0 57,0 10 0620 180 18,00 130,0 191,0 1
0620 65 6,50 101,0 63,0 10 0620190 | 19,00 135,0 198,0 1
0620 68 6,80 109,0 69,0 10 0620 200 140,0 205,0 1
0620 70 7,00 109,0 69,0 10
0620 75 7.50 109,0 69,0 10 ** prindere joasa la 12,7 mm
0620 80 8,00 117,0 75,0 5
0620 85 8,50 117,0 75,0 5
0620 90 125,0 81,0




RECA ultra HSS-0 BURGHIU ELICOIDAL

Mai rapid decat toate

RECA ultra HSS-O Burghiu elicoidal

DIN 338, tip N, tdiere de dreapta 135°, cdlit cu abur, slefuit

Domenii de utilizare:

* se va utiliza In mod universal in orice domeniu, in otel cu

rezistente

pana la 850 N/mm?, alamd, otel inoxidabil, cupru etc.

® se va utiliza in primul rand la masini de gaurit manuale cu acumulator

RECA ultra Burghiu elicodal:
e ultra confort

e ultra duratd de viatd

* ultra rapiditate

RECA ultra comfort:

e ascutire in cruce

e cursa rotunda lina

o fara centrare

e este posibila gaurirea
pe sufrafete curbate

Strat ,oxid" rezultat in

urma calirii cu abur:

e depunere redusa a materialului
tdiat pe burghiu

e tensionare minima a materialului

e structurd optima

U‘

RECA ultra Geometria varfurilor:
Unghi la varf 135°

50% mai rapid decat burghie-
le elicoidale conventionale.
Duritate crescuta a varfului
pentru o durata de viata
semnificativ mai mare.

Unghi al canalului mai redus
pentru

muchii de taiere mai ascutite.

® risc mai redus de rupere

e retinere buna a agentului

de rdcire si lubrifiere

Necesar de energie mai
redus:

Extrem de adecvat pentru
masinile cu acumulator.
Acest varf permite gaurirea
fara

centrare chiar si pe raze mici
(ascutire in cruce cu

unghi mai mare).

Zona de rdsucire:
Elasticitate conform
ultimelor descoperiri.
Rezistenta cea mai mare la
rupere pentru

toate diametrele.Curbura
mica a aschiilor: mai putina
energie necesara si

mai putina caldura degajata.







RECA HSS/TIN BURGHIU ELICOIDAL

Acoperit cu nitrit de titan

e A T o (15 6% [O) )

RECA HSS-TIN Burghiu elicoidal

DIN 338, tip N, tdiere pe dreapta 118°, slefuit

Domenii de utilizare:

¢ burghiu standard pentru gaurirea otelului si otelului turnat (aliat si nealiat), a fontei cenusii, a fontei maleabile,
a fontei cu grafit nodular, a fierului sinterizat, alpacalei si grafitului.

® acest burghiu elicoidal slefuit de Tnalta precizie este acoperit cu nitrura de titan

® aceasta confera duritate burghiului, el fiind potrivit indeosebi pentru otel pand la 1200 N/mm?, fontd, fonta
maleabild, aliaje AlSi, precum si materiale abrazive, metale neferoase etc.

Caracteristici:

* viteza de taiere si avans de 2-3 ori mai mari

* gaura rezultatd prezintd un finisaj al suprafetei extrem de ridicat
o tendintd redusd de sudare si lipire la rece

Lungimea Lungimea
Nr. articol. [] Lungime totala canalului UA Nr. articol o Lungime totala el UA
de aschii de aschii
mm mm mm
0622010 | 10 34,0 12,0 10 mm
0622 015 1,5 40,0 18,0 10 0622 055 315 93,0 >1.0 >
0622 020 2,0 49,0 24,0 10 0622 060 6.0 93,0 27,0 >
0622 025 25 57.0 30,0 10 0622 065 6,5 101,0 63,0 5
0622 030 3.0 61.0 33,0 10 0622 068 6,8 109,0 69,0 5
0622 031 31 65,0 36,0 10 0622 070 7.0 109,0 69,0 5
0622 032 3.2 65,0 36,0 10 0622 075 7.5 109,0 69,0 5
0622 033 33 65,0 36,0 10 0622 080 8,0 117,0 75,0 1
0622 035 35 70,0 39,0 10 0622 085 8,5 117,0 75,0 1
0622 040 4,0 75,0 23,0 10 0622 090 9,0 125,0 81,0 1
0622 041 41 75,0 23,0 5 0622 095 9,5 125,0 81,0 1
0622 042 42 75,0 23,0 5 0622 100 10,0 133,0 87,0 1
0622 045 45 80,0 47,0 5 0622 102 10,2 133,0 87,0 1
0622 048 48 86,0 52,0 5 0622 105 10,5 133,0 87,0 1
0622 050 5.0 86,0 52,0 5 0622 110 11,0 142,0 94,0 1
0622 051 51 86,0 52,0 5 0622 115 11,5 142,0 94,0 1
0622 052 86,0 52,0 5 0622 120 12,0 151,0 101,0 1
0622 125 12,5 151,0 101,0 1
0622 130 13,0 151,0 101,0 1




RECA HSS-God Extreme BURGHIU ELICOIDAL

Cu suport pentru conuri Morse pentru cele mai dure materiale

T =

» P -

HSS-CO5 Burghiu elicoidal pentru masini stationare:

¢ DIN 1897 tip N extra scurt, cu taiere pe dreapta, slefuit, acoperire AL-Cr, HSS-C0O5

e recomandat pentru HARDOX® 450 (la HARDOX® 500 si 550 sunt necesare incercari prealabile) si materiale foarte rezistente
pana la 1.400 N/mm2, precum cupe de excavator, sasie de camion, pluguri de zapada, masini agricole, placi de blindaj etc.

Tabel cu valori de taiere:

(2] Turatie

mm U/min
RECA HSS-CO5 Extrem Burghiu elicoidal 6,00 320-420
cu prindere cu con Morse pentru cele mai rezistente materiale 8,00 240-320
10,00 190 - 250
Nr.articol /] Lunginje tungime c::nal Con Morse UA 12,00 160 - 210
totala de aschii 16,00 120 - 140
mm mm mm 18,00 110 - 140
0635 810 180 | 18,00 183 85 2 1 20,00 100 - 130
0635 810200 | 20,00 212 91 3 1 22,00 90-120
0635 810 220 | 22,00 219 98 3 1 24,00 80-100

0635 810 240 | 24,00 225 104 3 1




Extreme plus BURGHIU ELICOIDAL Co8

Burghiul pentru cele mai dure materiale

"

—

EXTREME plus Burghiu elicoidal Co8

Burghiu pentru cele mai dure materiale
Pentru masini de gaurit manuale si stationare, DIN 338 tip H, tdiere pe dreapta,
slefuit, acoperire cu straturi multiple (TIAIN)-ZrN, HSS-Co 8%

Domenii de utilizare:
Recomandat pentru HARDOX® 500 (la HARDOX® 500 sunt necesare incercari
prealabile) si materiale foarte rezistente pana la 1.700 N/mm2, precum cupe de

excavator, sasie de camion, pluguri de zdpada, masini agricole, pldci de blindaj

etc.

Tn masinile de g&urit manuale pot fi prelucrate materiale de pana la 1.400 N/

mm?2

Indicatie:

Cerinte pentru gdurirea HARDOX®-ului: stabilitatea este foarte importanta.
Masinile de gaurit manuale nu sunt potrivite pentru gdurirea hardox-ului!

Se va minimiza distanta dintre burghiu si piesa de prelucrat si piesa de prelucrat
se va prinde strans. Reduceti viteza chiar inainte de perforare si respectati cu
strictete avansul recomandat si viteza de taiere.

Nr. articol

0617 800 030

Lungime totala
mm

Lungime
canal

de aschii
mm
16

0617 800 032

18

0617 800 033

18

0617 800 035

20

0617 800 040

22

0617 800 042

22

0617 800 045

24

0617 800 050

26

0617 800 055

28

0617 800 060

28

0617 800 065

31

0617 800 068

34

0617 800 070

34
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Nr. articol

0617 800 075

Avantajele:

e 135° tais turbo cu ascutire Tn cruce

® precizie maximd a gaurilor

® nu este necesard centrarea

e cel mai rapid progres la gaurire

e gdurire pe suprafete curbe

e robust, stabil si cu durata de viatd lungd

® HSS-Co 8% - M42 piesa de prelucrat -

duratd de viata mare

e canelura scurta cu miez intdritstabilitate maxima
e tesire ingusta de ghidare pentru rezistentd minima la
frecare- robust - risc scazut de rupere

Acoperirea suprafetei:

e acoperire cu straturi multiple (TIAIN)-ZrN, HSS-Co 8%
e duritate ridicatd a suprafetei

e tendinta redusa de sudare si lipire la rece

e creste stabilitatea termicd

Lungime totald| Lungime
o canal
de aschii
mm

34

0617 800 080

37

0617 800 085

37

0617 800 090

40

0617 800 095

40

0617 800 100

43

0617 800 102

43

0617 800 105

43

0617800110

47

0617800 115

47

0617 800 120

51

0617 800 125

51

0617 800 130

51







RECA BURGHIU INTEGRAL DIN MATERIAL DUR
DIN 1897

Si mai stabil si mai rezistent la uzura

RECA Burghiu elicoidal, integral din material dur
DIN 1897, tip N, taiere pe dreapta 118°, calitate K 20

Domenii de utilizare:

¢ burghiu elicoidal de inalté performant, foarte stabil, pentru utilizare continua pe aparatele automate si pe centrele de prelucrare

® pentru gaurirea materialelor cu rezistente de pand la 1.300 N/mm2, cum ar fi otelul pentru arcuri, fonta durd, bronzul dur si rezistent,
alama, cuprul si metalelor usoare si neferoase

* este potrivit si pentru prelucrarea rationald a materialelor abrazive (aliaje AlSi), a materialelor plastice armate cu fibre

si altor materiale termorezistente, care au un efect abraziv asupra taisurilor si a straturilor burghiului.

Lungime cana

de aschii
mm mm

1632 55 66,0 28,0
1632 60 66,0 28,0
1632 65 70,0 31,0
1632 70 74,0 34,0
163275 74,0 34,0
1632 80 79,0 37,0
1632 90 84,0 40,0
1632 100 89,0 43,0

Lungime canal Nr.articol Lungime totala
de aschii
mm mm
1632 10 26,0 6,0
1632 15 32,0 9,0
1632 20 38,0 12,0
1632 25 43,0 14,0
1632 30 46,0 16,0
1632 35 52,0 20,0
1632 40 55,0 22,0
1632 45 58,0 24,0
1632 50 62,0 26,0

Nr.articol Lungime totala




RECA Bits HSS BURGHIU ELICOIDAL CU TIJA BIT

Specialistul in prinderea bit

Burghiu elicoidal HSS
cu prindere bit de 174" (DIN 3126)

Clip-Set-Burghie RECA elicoidale . .
cu tija bit, cu clema de agatare
la curea

Contintut: ©3,0/4,0/4,5/5,0/5,5/6,0/8,0/10,0/ Suport universal

Nr. articol 0641 001 000

_w—— S

Toate dimensiunile dintr-o privire

Nr. artico (4] Lungime canal | Lungime totala UA
mm de aschi mm Buc.
mm
0641 001 030 3,0 16 38 1
0641 001 033 33 18 40 1
0641 001 040 4,0 20 44 1
0641 001 042 4,2 20 45 1
0641 001 045 4,5 24 46 1
0641 001 050 5.0 26 50 1
0641 001 055 5.5 26 50 1
0641 001 060 6,0 26 50 1
0641 001 068 6,8 30 50 1

Prindere bit Executie slefuita Evacuare optima a aschiilor




Burghiu pentru puncte de sudurd HSS-E
Constructie extra stabili (N

—_— =3[0}

Potrivit pentru conditii de gaurire dificile cu masina de gaurit manuala.
Adecvat indeosebi pentru gdurirea punctelor de sudura si pentru gaurirea pieselor de prelucrat cu pereti subtiri.
Precizie extrem de mare si gaurire fara bavura si fara punctare.

Slefuirea varfului: Pentru gaurirea
Varf central, similar cu DIN 1412 E * tablei de otel

e tablei de alama
Toleranta @: h8 e tablei de aluminiu
Tiere pe dreapta e tablei de zinc

e tablei de cupru
* placilor din material plastic

Nr. articol [4] Lungime UA

mm mm buc.
0698 200 06 6 66 10
0698 200 08 8 80 10
0698 200 10 10 88 10

Burghiu universal cu freza HSS
Poate rezolva orice problema

Domeniul de aplicare:
Pentru frezarea oricarui contur dorit. Freza universala pentru frezarea in
metale neferoase, lemn, plastic, etc.

Nr. articol [} Lungime totald | Lungime canal UA
mm mm de Buc.
aschii

mm
0634 100 600 6 87 65 2




Toate dimensiunile la o privire

DIN 333, forma R:

DIN 333, forma A, 60°, cu
margine ingrosata:

DIN 333, forma A, 60°:

TUA-G | Lungime Nr. articol. | @ TUA-@ | Lungime
mm mm mm
UL mim 2624108 | 0,80 3,15 20,00
315 31,50 2624110 | 1,00 3,15 31,50
4,00 35,50 2624116 | 1,60 4,00 35,50
5,00 40,00 2624120 | 2,00 5,00 40,00
6,30 45,00 2626125 | 2,50 6,30 45,00
8,00 50,00 26241315| 3,15 8,00 50,00
10,00 | 56,00 2624140 | 400 | 10,00 56,00
12,50 | 63,00 2624150 | 500 | 1250 | 63,00
16,00 71,00 2624163 | 630 | 16,00 71,00

Nr. articol [} TIJA-@ | Lungime Nr. artico [0}

mm mm mm mm
2624208 | 0,80 3,15 20,00 2624 310 1,00
2624210 1,00 3,15 31,50 2624 316 1,60
2624 216 1,60 4,00 35,50 2624320 | 2,00
2624220 2,00 5,00 40,00 2624 325 2,50
2624225 2,50 6,30 45,00 26243315] 3,15
26242315| 3,15 8,00 50,00 2624 340 4,00
2624 240 4,00 10,00 56,00 2624 350 5,00
2624 250 5,00 12,50 63,00 2624 363 6,30
2624 263 6,30 16,00 71,00

RECA Burghiu centrare HSS, DIN 333, forma A:

Pentru toate piesele de prelucrat rotative acest burghiu RECA de
centrare slefuit de inalta precizie este cel potrivit. Adecvat pentru toate
materialele comune, efectueaza cu precizie fiecare gaura. Geometria de
taiere si dimensiunile constructive corespund DIN 333 cu suprafete de
rulare drepte. Suprafata de rulare extrem de neteda si dreapta asigura
o pozitie sigura a varfului punctatorului pe o suprafata mare.

Domenii de utilizare:

Se preteaza cel mai bine pentru toate materialele comune, cum ar
fi otelul,fonta, fonta maleabild, fierul sinterizat, cuprul electrolitic,
alpaca,aliajele AlSi, dar si metalele neferoase. Utilizari tipice sunt de
ex. la arbori, axe, bolturi, role si toate piesele de prelucrat rotative
de volum mare, care sunt prelucrate ulterior pe masini de strunjire,
frezat si slefuit sau pe automate.

e
e g P
e

=

RECA Burghiu de centrare a razei HSS, DIN 333, forma R:
Pentru toate piesele de prelucrat rotative acest burghiu RECA de
centrare slefuit de inalta precizie este cel potrivit. Adecvat pentru toate
materialele comune, efectueaza cu precizie fiecare gaura. Geometria
de taiere si dimensiunile constructive corespund DIN 333, forma R,
unghi de zencuire 600

, Cu suprafete de rulare drepte. Suprafata de

rulare extrem de neteda si dreaptd asigurd o pozitie sigura a varfului
punctatorului pe o suprafata mare.

Domenii de utilizare:

Se preteaza cel mai bine pentru toate materialele comune, cum ar
fi otelul,fonta, fonta maleabild, fierul sinterizat, cuprul electrolitic,
alpaca,aliajele AlSi, dar si metalele neferoase. Utilizéri tipice sunt de
ex. la arbori, axe, bolturi, role si toate piesele de prelucrat rotative
de volum mare, care sunt prelucrate ulterior pe masini de strunijire,
frezat si slefuit sau pe automate.




RECA HSS BURGHIU DE CENTRARE

RECA HSS Burghiu de centrare

DIN 333, forma R, unghi de zencuire 60°, taiere pe dreapta, slefuit

Fix unde trebuie

Burghiu standard pentru efectuarea gduririlor de centrare conform DIN 332, Fila 1, forma R (fara adancitura

de protectie).

RECA HSS Burghiu de centrare

DIN 333, forma A, unghi de zencuire 60°, tdiere pe dreapta, slefuit

Burghiu standard pentru efectuarea gduririlor de centrare conform DIN 332, Fila 1, forma A (fard adanciturd de protectie).

RECA HSS Burghiu de centrare

DIN 333, forma A, unghi de zencuire 60°, cu margine ingrosata, taiere pe dreapta, slefuit

Burghiu standard pentru efectuarea gduririlor de centrare conform DIN 332, Fila 1, forma A, cu adanciturd de

protectie

DIN 333 Forma R

Date tehnice
Material de taiere

HSS - Otel rapid de Tnalta performanta

DIN 333 Forma A

Date tehnice
Material de taiere

HSS - Otel rapid de Tnalta performanta

Dimensiuni

DIN 333 Forma A Taiere pe dreapta

Dimensiuni

DIN 333 Forma R Taiere pe dreapta

Tija

cilindrica

Tija

cilindrica

Unghi de zencuire

60°

Unghi de zencuire

60° bombat

Unghi de varf

118°

Unghi de varf

118°

Finisare

Finisaj special Forma A conform DIN 1412 dela 2,5
mm

Finisare

Finisaj special Forma R conform DIN 1412 de la 2,5
mm

Tolerantd

Burghiu conform DIN 333, tija conform h7

Tolerantd

Burghiu conform DIN 333, tija h7

Récire / lubrifiere

ulei de taiere, emulsie

Récire / lubrifiere

ulei de taiere, emulsie
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Valori orientative pentru vitezele de taiere si avansuri la gaurirea cu burghie HSS-CO5:

Diametru | Otel aliat tratat termic Otel aliat pentru scule Otel nealiat pentru scule Fonta moale cenusie Fonta gri dura cu
burghiu | cu rezistentd maxima cu rezistenta maxima cu rezistenta maxima si maleabild cu prelucrare dificila.

de 1300 N/mm2 de 800-1000 N/mma2. de 800-1000 N/mma2. caracteristici bune de

. Otel Otel aliat tratat termic | Otel aliat de cementare prelucrare.

inoxidabil austenitic cu rezistenta maxima de | si tratat termic cu

Cr-Ni, otel rezistent 1000-1200 N/mm2.0tel | rezistenta maxima de

la temperatura inaltg, inoxidabil austeniticcu | 700-1000 N/mm?2

otel mangan. continut > 5% Cr-Ni.

V = 5,0 m/min. V = 12,5 m/min. V = 16 m/min. V = 25 m/min. V = 10 m/min.
(] n s n s n s n s n s

mm U/min mm/U U/min mm/U U/min mm/U U/min mm/U U/min mm/U
2,00 800 0,020 2000 0,025 2500 0,032 4000 0,063 1600 0,050
2,50 630 0,025 1600 0,032 2000 0,040 3150 0,080 1250 0,063
3,15 500 0,032 1250 0,040 1600 0,050 2500 0,100 1000 0,080
4,00 400 0,040 1000 0,050 1250 0,063 2000 0,125 800 0,100
5,00 315 0,040 800 0,050 1000 0,063 1600 0,125 630 0,100
6,30 250 0,050 630 0,063 800 0,080 1250 0,160 500 0,125
8,00 200 0,063 500 0,080 630 0,100 1000 0,200 400 0,160
10,0 160 0,080 400 0,100 500 0,125 800 0,250 315 0,200
12,5 125 0,080 315 0,100 400 0,125 630 0,250 250 0,200

Valorile de téiere indicate sunt doar valori de referinta generale. in conditii favorabile este posibila o crestere, in cazuri nefavorabile este necesari o reducere.

Valori orientative pentru vitezele de taiere si avansuri la gaurirea cu burghie HSS:

Oteluri alite pentru constructii Aliaje de aluminiu pana la 11% Si
Font > 700 N/mm? Oteluri nealiate pentru constructii < 700 N/mm ‘
Viteza de taiere Vc =m/min
GAURIRE-0
15 18 20 25 30 35 40 50
mm
1,0 4777 5732 6369 7962 9554 11146 12739 15924
1,5 3185 3822 4246 5308 6369 7431 8493 10616
2,0 2389 2866 3185 3981 4777 5573 6369 7962
2,5 1911 2293 2548 3185 3822 4459 5096 6369
3,0 1592 1911 2123 2654 3185 3715 4246 5308
3,5 1365 1638 1820 2275 2730 3185 3640 4550
4,0 1194 1433 1592 1990 2389 2787 3185 3981
4,5 1062 1274 1415 1769 2123 2477 2831 3539
5,0 955 1146 1274 1592 1911 2229 2548 3185
55 869 1042 1158 1448 1737 2027 2316 2895
6,0 796 955 1062 1327 1592 1858 2123 2654
6,5 735 882 980 1225 1470 1715 1960 2450
7,0 682 819 910 1137 1365 1592 1820 2275
75 637 764 849 1062 1274 1486 1699 2123
8,0 597 717 796 995 1194 1393 1592 1990
8,5 562 674 749 937 1124 1311 1499 1873
9,0 531 637 708 885 1062 1238 1415 1769
9,5 503 603 670 838 1006 1173 1341 1676
10,0 478 573 637 796 955 1115 1274 1592
11,0 434 521 579 724 869 1013 1158 1448
12,0 398 478 531 663 796 929 1062 1327
13,0 367 441 490 612 735 857 980 1225
14,0 34 409 455 569 682 796 910 137
15,0 318 382 425 531 637 743 849 1062
Filete metrice standard 1SO conform DIN 13:

Filet Gaurire-@ mm Filet Gaurire-9 mm Filet Gaurire-9@ mm Filet Gaurire-9@ mm
M3 2,5 M 16 14,0 M 5x0,50 4,5 M20x1,5 18,5
M4 3,3 M 18 15,5 M 6x0,75 5,2 M22x1,5 20,5
M5 4,2 M 20 17,5 M 8x0,75 72 M24x1,5 22,5
M6 5,0 M 22 19,5 M 10 x 1,00 9,0 M 26 x 1,5 24,5
M7 6,0 M 24 21,0 M 12 x 1,50 10,5 M 27 x 1,5 25,5
M8 6,8 M 27 24,0 M14x 1,50 12,5 M28x2,0 26,5

M 10 8,5 M 30 26,5 M 16 x 1,50 14,5 M30x1,5 28,5

M 12 10,2 M 33 29,5 M 18 x 1,50 16,5 M36x1,5 34,5

M 14 12,0 M 36 32,0

Urmatoarele directive se aplica filetelor metrice fine cu pas diferit:
Gaura miez = dimensiunea nominala a filetului minus pasul. Valorile cu 0,05 sunt rotunjite la 0,1 mm.



CASETE REGA plus

Te simti bine cand ai rezerve !

Nr. articol Denumire pentru materialul Cod culoare Dimensiune Rezerva Continut | UA
mm
. Otel, otel inoxidabil, | albastru, verde,
0619 004 910 RECA Caseta ultra plus o . 1,0-10,0 - 19 1
material plastic, lemn galben
. Otel, otel inoxidabil, | albastru, verde,
0619 004 913 RECA Casetd ultra plus T . 1,0-13,0 - 25 1
material plastic, lemn galben
. Otel, otel inoxidabil, | albastru, verde,
0620 004 910 RECA Caseta ultra plus T . 1,0-10,0 2,5-50 22 1
material plastic, lemn galben
Otel, otel inoxidabil, | albastru, verde,
0620004913 | RECA Casetd ultra plus +el oret Inoxidab! oy 1,0-13,0 25-50| 28 1
material plastic, lemn galben
0621 004 910 RECA INOX Caseta plus Otel inoxidabil verde 1,0-10,0 1,0-5,0 29 1
0621 004 913 RECA INOX Caseta plus Otel inoxidabil verde 1,0-13,0 1,0-5,0 35 1
. . Otel, otel
0622 004 913 RECA HSS/Co5 Tip TS Caseta o " verde 1,0-13,0 1,0-5,0 34 1
inoxidabil, Aluminiu
0623 004 910 RECA HSS EVO Caseta plus Otel albastru 1,0-10,0 1,0-5,0 29 1
0623 004 913 RECA HSS EVO Caseta plus Otel albastru 1,0-13,0 1,0-5,0 35 1
0624 004 910 RECA HSS Caseta plus Otel albastru 1,0-10,0 1,0-5,0 29 1
0624 004 913 RECA HSS Caseta plus Otel albastru 1,0-13,0 1,0-5,0 35 1
0624 004 007 ' RECA HSS Caseta plus Otel albastru 1,0-5,9 - 50 1
0624 004 008 " | RECA HSS Casetd plus Otel albastru 6,0-10,0 - 41 1
0625 004 RECA HSS Casetd laminat Otel albastru 1,0-10,0 - 19 1
0625 006 RECA HSS Casetd laminat Otel albastru 1,0-13,0 - 25 1
0626 004 910 RECA HSS-Co5 INOX Caseta plus | Otel inoxidabil verde 1,0-10,0 1,0-5,0 28 1
0626 004 913 RECA HSS-Co5 INOX Caseta plus | Otel inoxidabil verde 1,0-13,0 1,0-5,0 34 1
0627 004 910 RECA ultra INOX Caseta plus Otel inoxidabil verde 1,0-10,0 1,0-5,0 28 1
0627 004 913 RECA ultra INOX Caseta plus Otel inoxidabil verde 1,0-13,0 1,0-5,0 34 1
0621999 910 RECA ECO HSS-Co5 Mambo Box Otel inoxidabil verde 1,0-10,0 - 19 1
0621999 913 RECA ECO HSS-Co5 Mambo Box Otel inoxidabil verde 1,0-13,0 - 25 1
0633 004 010 RECA Kst. Caseta goala - verde 1,0-10,0 1
0633 004 013 RECA Kst. Caseta goala - verde 1,0-13,0 1
[Crescator general cu 0,5 mm 1 crescator cu 0,1 mm

RECA SPIBO SAFE PLUS

Casetd robustd din material plastic pentru burghie elicoidale

® Poate fi stivuita in mod stabil datorita formei
casetei.

¢ Cele mai stabile balamale din plastic - mai mult de
10.000 proceduri de deschidere testate vorbesc de
la sine.

Nr. Articol Descriere

0633004010 | RECA Caseta goala din materal plastic 1,0-10,0 mm

0633 004 013 ECA Caseta goala din material plastic 1,0-13,0 mm




Pentru toate burghiele de inalta precizie de la RECA se aplica cerinte speciale:
Pentru ca doar produsele, care respectd standardele noastre de calitate, fac parte din gama

de produse. Si fiecare caracteristica tehnicd aduce un avantaj clar in utilizarea zilnica.

o Slefuit complet dintr-o piesa brutd. Aceasta inseamnd gauri exacte, pe dimensiune.
e Structura universala cu granulatie fina uniforma asigura o rezistenta ridicata la
compresiune si elasticitate cu o duratd de viatd indelungata.
o Precizie de taiere extraordinara.

rF B v _Sa¥ .

DIN 338

DIN 340

DIN 1897

'
e Performantd de taiere maxima si avans maxim.
o Diametrul exterior conic de la varful burghiului la tija pentru mai putina frecare, fara gripare,
uzurd mai redusa si rezistenta crescuta la rupere.
e Cresterea grosimii miezului asigura o stabilitate foarte mare cu vibratii reduse.
o Slefuirea conica fi confera o rezistenta foarte mare la impact si fortele laterale.
@ gaura

DIN 1869 - Uberlanger Spiralbohrer

y . Lungime . Lungime . Lungime . |Lungime . Lungime . |[Lungime
’f pana incl. Lungmje canal Lunglrrvle canal Lunglrl:le canal Lungmje canal Lunglnje canal Lungmje canal
totala » totala .. totala .. totala .. | totala .. | totald »
aschii aschii aschii aschii aschii aschii
Tol. h8 mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
> Serie 1 Serie 2 Serie 3
A 0,24 19,0 2,5 19,0 1,5 - - -
0,30 19,0 3,0 - 19,0 1,5 - - -
0,38 19,0 4,0 - - 19,0 2,0 - -
0,48 20,0 5,0 30,0 10,0 19,0 2,5 - -
0,53 22,0 6.0 32,0 12,0 20,0 3,0 - -
0,60 24,0 7,0 35,0 15,0 21,0 3,5 - -
0,67 26,0 8,0 38,0 18,0 22,0 4,0 - - -
0,75 28,0 9,0 42,0 21,0 23,0 4,5 - - -
0,85 30,0 10,0 46,0 25,0 24,0 5,0 - -
0,95 32,0 11,0 51,0 29,0 25,0 5.5 - - -
1,06 34,0 12,0 56,0 33,0 26,0 6,0 - -
1.18 36,0 14,0 60,0 37,0 28,0 7,0 -
1,32 38,0 6,0 65,0 41,0 30,0 8,0 -
1,50 40,0 18,0 70,0 45,0 32,0 9,0 - -
1,70 43,0 20,0 76,0 50,0 34,0 10,0 115,0 75,0 - -
1,90 46,0 22,0 80,0 53,0 36,0 11,0 120,0 80,0 - - - -
2,12 49,0 24,0 85,0 56,0 38,0 12,0 125,0 85,0 160,0 110,0 205,0 135,0
2,36 53,0 27,0 90,0 59,0 40,0 13,0 135,0 90,0 170,0 115,0 215,0 145,0
2,65 57,0 30,0 95,0 62,0 43,0 14,0 140,0 95,0 180,0 120,0 225,0 150,0
3,00 61,0 33,0 100,0 66,0 46,0 16,0 150,0 100,0 190,0 130,0 240,0 160,0
3,35 65,0 36,0 106,0 69,0 49,0 18,0 155,0 105,0 200,0 135,0 250,0 170,0
3,75 70,0 39,0 12,0 73,0 52,0 20,0 165,0 115,0 210,0 145,0 265,0 180,0
4,25 75,0 43,0 119,0 78,0 55,0 22,0 175,0 120,0 220,0 150,0 280,0 190,0
4,75 80,0 47,0 126,0 82,0 58,0 24,0 185,0 125,0 235,0 160,0 295,0 200,0
5,30 86,0 52,0 132,0 87,0 62,0 26,0 195,0 135,0 245,0 170,0 315,0 210,0
6,00 93,0 57,0 139,0 91,0 66,0 28,0 205,0 140,0 260,0 180,0 330,0 225,0
6,70 101,0 63,0 148,0 97,0 70,0 31,0 215,0 150,0 275,0 190,0 350,0 235,0
7,50 109,0 69,0 156,0 102,0 74,0 34,0 225,0 155,0 290,0 200,0 370,0 250,0
8,50 17,0 75,0 165,0 109,0 79,0 37,0 240,0 165,0 305,0 210,0 390,0 265,0
9,50 125,0 81,0 175,0 115,0 84,0 40,0 250,0 175,0 320,0 220,0 410,0 280,0
10,60 133,0 87,0 184,0 121,0 89,0 43,0 265,0 185,0 340,0 235,0 430,0 295,0
11,80 142,0 94,0 195,0 128,0 95,0 47,0 280,0 195,0 365,0 250,0 455,0 310,0
13,20 151,0 101,0 205,0 134,0 102,0 51,0 295,0 205,0 375,0 260,0 480,0 330,0
14,00 160,0 108,0 214,0 140,0 107,0 54,0 - - -
15,00 169,0 14,0 220,0 144,0 11,0 56,0 - - -
16,00 178,0 120,0 227,0 149,0 115,0 58,0 - - -
17,00 184,0 125,0 235,0 154,0 119,0 60,0 - -
18,00 191,0 130,0 241,0 158,0 123,0 62,0 - - -
19,00 198,0 135,0 247,0 162,0 127,0 64,0 - - -
20,00 205,0 140,0 254,0 166,0 131,0 66,0 - - -
T




BURGHIU ELICOIDAL Termeni

DIN 338 Informatjii tehnice

Lungime totala

Corp Prindere cilindrica

Lungime canal de aschii

A

Y

Subtiere

Ingrosarea miezului burghiului

o

- Al
‘r - Unghi de rdsucire \
Inima grinzii cu Ax

talpi
Canal de aschii —

e
-

Burghiu- @
e
et

Tija- o

Pas al toroanelor

Con Morse - DIN 228
x* Vedere

GENERALITATI CU PRIVIRE LA CONUL MORSE

Conul Morse (MK) (de asemenea: con Morse sau manson de prindere) este forma standardizata a cozii conice a uneltei pentru strangerea
sculelor in suportul de scule al unei masini-unelte.Transmiterea fortei de rotatie a conului gol al axului antrenat asupra tijei uneltei care
este prinsa Tn acesta se realizeaza prin frecare statica.

Conurile Morse sunt disponibile in cinci dimensiuni de la MK1 la MK5.

Tija conform DIN 228
Forma B Dimensiune
MK 1
MK 2
MK 3
MK 4
MK 5




_J Toate dimensiunile dintr-o privire

RECA Burghiu pentru gaurire inelara HSS
cu coada Weldon 19 mm (3/4")

Nr. articol (4} Adancime de gdurire|  Lungime totala Nr. articol [} Adancime de Lungime totala
mm mm mm mm gaurire mm
mm

0618 030 120 12 30 63,75
: 0618 050 120 12 55 86

0618 030 130 13 30 63,75
0618 050 130 13 55 86

0618 030 140 14 30 63,75
0618 050 140 14 55 86

0618 030 150 15 30 63,75
0618 050 150 15 55 86

0618 030 160 16 30 63,75
0618 050 160 16 55 86

0618 030 170 17 30 63,75
0618 050 170 17 55 86

0618 030 180 18 30 63,75
0618 050 180 18 55 86

0618 030 190 19 30 63,75
0618 050 190 19 55 86

0618 030 200 20 30 63,75
0618 050 200 20 55 86

0618 030 210 21 30 63,75
0618 050 210 21 55 86

0618 030 220 22 30 63,75
0618 050 220 22 55 86

0618 030 230 23 30 63,75
0618 050 230 23 55 86

0618 030 240 24 30 63,75
0618 050 240 24 55 86

0618 030 250 25 30 63,75
0618 050 250 25 55 86

0618 030 260 26 30 63,75
0618 050 260 26 55 86

0618 030 270 27 30 63,75
0618 050 270 27 55 86

0618 030 280 28 30 63,75
0618 050 280 28 55 86

0618 030 300 30 30 63,75
0618 050 290 29 55 86

0618 030 310 31 30 63,75
0618 050 300 30 55 86

0618 030 320 32 30 63,75
0618 050 310 31 55 86

0618 030 330 33 30 63,75
0618 050 320 32 55 86

0618 030 350 35 30 63,75
0618 050 330 33 55 86

0618 030 400 40 30 63,75
0618 030 560 56 30 63,75 0618 050 340 3 = 86
: 0618 050 350 35 55 86
0618 050 360 36 55 86
0618 050 370 37 55 86
0618 050 380 38 55 86
0618 050 390 39 55 86
0618 050 400 40 55 86
0618 050 450 45 55 86
0618 050 500 50 55 86
0618 050 600 60 55 86

RECA Burghiu pentru gaurire inelara HSS-C05
cu coada Weldon (3/4")

Nr. articol. [] Lungime totala Adarlcupe i UA
gaurire

mm mm
0618 108 212 63,0 30,0
0618 108 214 63,0 30,0
0618 108 216 63,0 30,0
0618 108 218 63,0 30,0
0618 108 220 63,0 30,0
0618 108 222 63,0 30,0
0618 108 224 63,0 30,0
0618 108 225 63,0 30,0

0618 108 226 63,0 30,0
0618 108 228 63,0 30,0
0618 108 230 63,0 30,0
0618 108 232 63,0 30,0
0618 108 235 63,0 30,0
0618 108 240 63,0 30,0




RECA HSS BURGHIU PENTRU GAURIRE INELARA

Pentru a castiga timp suplimentar

, N

RECA Burghiu pentru gdurire inelara Burghiu pentru gaurire inelara
cu coada Weldon, 19 mm (3/4") HSS-Co5

cu coada Weldon, 19 mm (3/4")

Domenii de utilizare:
o Se foloseste la otel, grinzi in |, tabla groasa otel turnat, metale neferoase si usoare, materiale
plastice.

Caracteristici:

e Burghiu de gaurit HSS este utilizata la masinile de gdurit cu suport magnetic si cu coloane cu con Morse sau prindere Weldon

e Datorita solicitdrilor mult mai mici de aschiere in comparatie cu burghiele elicoidale conventionale, timpul de gdurire este redus cu pana la 75%
® Prin eliminarea trasarii cu punctatorul si a gaurii de marcaj se castiga timp

STIFTURI DE GHIDARE PENTRU BURGHIELE DE GAURIRE INELARA

Unitate de ambalare: individual in ambalaj de plastic

Nr. articol Denumire Adancime
de gaurire
mm
Stift de ghidare @ 6,35 x 77,0 mm pentru
0618 030 000 ) R , 300

burghiul pentru gaurire inelara HSS cu prindere Weldon (3/4")

Stift de ghidare @ 6,35 x 70,0 mm pentru masina de centruit unghiulara RS5e
si burghiul pentru gaurire inelard HSS cu prindere Weldon (3/4")

Stift de ghidare @ 6,35 x 97,0 mm pentru

burghiul pentru gaurire inelara HSS cu prindere Weldon(3/4")

Stift de ghidare @ 6,35 x 123,0 mm pentru 55,0
burghiul pentru gaurire inelara HSS/HM cu prindere Weldon (3/4") si Quick IN + Adapter
Stift de ghidare @ 8,0 x 108,0 mm pentru

0618 250 000 55,0
burghiul pentru gaurire inelara HSS/HM cu prinde Weldon (3/4")

0618 108 344

0618 050 000 55,0

0618 000 006

Stift de ghidare @ 8,0 x 122,0 mm pentru
0618 250 001 ) L . . 5.0
burghiul pentru gaurire inelara HM cu prindere Weldon (3/4")







RECA HM BURGHIU PENTRU GAURIRE INELARA

cu tdis din metal dur

RECA HM Burghiu pentru gaurire inelard
cu prindere Weldon, 19 mm (3/4")

¢ burghiu pentru gaurire inelara cu tais din metal dur
e in special pentru sinele de cale feratd, oteluri Hardox / Weldox 400, otel, otel turnat,
oteluri inalt aliate cu crom, precum V2A si V4A si alte oteluri inalt aliate

Nr. articol (4} Adancime de Lungime Nr. articol [} Adancime de Lungime
mm gaurire totala mm gaurire totala
mm mm mm mm
0618 250 120 12 55 86 0618 250 320 32 55 86
0618 250 130 13 55 86 0618 250 330 33 55 86
0618 250 140 14 55 86 0618 250 340 34 55 86
0618 250 150 15 55 86 0618 250 350 35 55 86
0618 250 160 16 55 86 0618 250 360 36 55 86
0618 250 170 17 55 86 0618 250 370 37 55 86
0618 250 180 18 55 86 0618 250 380 38 55 86
0618 250 190 19 55 86 0618 250 390 39 55 86
0618 250 200 20 55 86 0618 250 400 40 55 86
0618 250 210 21 55 86 0618 250 410 41 55 86
0618 250 220 22 55 86 0618 250 420 42 55 86
0618 250 230 23 55 86 0618 250 430 43 55 86
0618 250 240 24 55 86 0618 250 440 44 55 86
0618 250 250 25 55 86 0618 250 450 45 55 86
0618 250 260 26 55 86 0618 250 460 46 55 86
0618 250 270 27 55 86 0618 250 470 47 55 86
0618 250 280 28 55 86 0618 250 480 48 55 86
0618 250 290 29 55 86 0618 250 490 55 86

0618 250 300 55 86 0618 250 500 55 86
0618 250 310 55 86
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MASINA DE GAURIT CU TALPA MAGNETICA ECO.32+

Suportul magnetic permite utilizarea orizontalg, verticald sau deasupra capului. Designul sdu
compact, usor si manipularea simpld il fac universal aplicabil si usor de transportat. Masina
de gdurit cu carota poate fi readaptata cu usurintd de la masinile de gaurit cu carotd la un
burghiu

elicoidal, permitand astfel si gaurirea de gauri oarbe.

Domenii de gaurire:

Burghiu elicoidal (DIN 338): max. @ 13,0 mm
Burghiu elicoidal (DIN 1897): max. @ 13,0 mm
Adancire @ 10,0 - 40,0 mm

Suprafata de asezare: 160,0 x 80,0 x 42 mm
Tensiune de alimentare: 220 - 240V

Burghiu pentru gaurire inelara: @ 12,0 - 32,0 mm
Adancimea de taiere: max. 50,0 mm

Nr. articol Pentru | Greutate | Aderentd | Cursa | Inéltime | Putere
gauri @ kg kg mm mm W
mm
4696350010 |12,0-32,0 11 1500 150 370-512 1050

MASINA DE GAURIT CU TALPA MAGNETICA ECO.50+/T

Suportul magnetic permite utilizarea orizontal3, verticala sau deasupra capului
Designul sdu compact, usor si manipularea simpla il fac universal aplicabil si usor
de transportat. Masina de gdurit cu carotd poate fi readaptatd cu usurinta de la
masinile de gaurit cu carota la un burghiu elicoidal, permitand astfel si gdurirea de
gauri oarbe.

Suprafata de asezare: 170 x 85 x 48 mm
Tensiune de alimentare: 220 - 240V
Burghiu pentru gaurire inelara:

12,0 - 50,0 mm

Adancimea de taiere: max. 55,0 mm
Filetare: M3 bis M 20

Domenii de gaurire:

Burghiu elicoidal (DIN 338): max. & 23,0 mm
Burghiu elicoidal (DIN 1897): max. & 23,0 mm
Burghiu elicoidal (DIN 345): max. & 23,0 mm
Adancire @ 10, - 55,0 mm

Cu cutie de viteze cu 2 trepte: treapta 1 100 - 280 rpm | treapta 2 185 - 530 rpm
Viteza 185 - 530 rpm

N. articol Pentru | Greutate | Aderentd | Cursa | Indltime | Putere
gauri @ kg kg mm mm W
mm
4696 350 011 12,0-50,0 13,5 1850 170 385 - 540 1375

MASINA DE GAURIT CU TALPA MAGNETICA ECO 805+

Suportul magnetic permite utilizarea pe orizontald, verticald sau deasupra capului.
Designul sdu compact, usor si manevrarea usoara il fac sd fie universal aplicabil si
usor de transportat. Masina de gdurit cu carotd poate fi readaptata cu usurintd de
la masinile de gaurit cu carota la un burghiu

elicoidal, permitand astfel si gdurirea de gduri oarbe.

Suprafata de asezare: 220 x 110 x 64 mm  Domenii de gaurire:

Tensiune de alimentare: 220 - 240V Burghiu elicoidal: max. @ 31,75 mm
Burghiu pentru gaurire inelara: Adancire @ 10, - 85,0 mm
212,0-80,0 mm

Adancimea de taiere: max. 55,0 mm

'Cu cutie de viteze cu 4 trepte: treapta 1 200 rpm | treapta 2 300 rpm
Treapta a 3-a 415 rpm | Treapta a 4-a 650 rpm

Nr. articol Pentru | Greutate | Aderentd | Cursa | Inéltime | Putere
gauri @ kg kg mm mm W
mm

4696 350 012 12,0 - 80,0 27,3 3000 260 510-710] 1800




Timpul de gdurire in secunde

Burghiu pentru gdurire inelard HSS - Burghiu elicoidal HSS DIN 345

COMPARAREA TIMPULUI DE GAURIRE

Piesa de prelucrat:grinda metalica

Material:  otel general pentru constructii St 37 - 2

Adéncime de taiere: 12,0 mm

Masina: Masind de gaurit cu talpa magnetica
Cu burghiele elicoidale s-au efectuat gduri in materialul solid fara gdurire prealabild.
In general fara racire si lubrifiere.

O- Burghiu pentru gaurire inelard HSS
120 - $8- Burghiu elicoidal HSS DIN 345

100 ~

80

60

40 ~

@12,0 mm @ 20,0 mm @ 30,0 mm

Economii enorme de costuri si timp cu burghiele pentru gaurire inelard RUKO. Deoarece burghiele pentru gaurire inelara prelucreaza doar
un inel si nu diametrul complet de gaurit, cum fac burghiele elicoidale, acestea sunt de
multe ori mai rade (vezi graficul). Nu mai sunt necesare centrarea, pregaurirea si perforarea.

DIFERENTA

Timpul de gdurire al burghielor pentru gdurire inelara este de pana la 10 ori mai redus
in comparatie cu cel al burghielor elicoidale.

Burghiele pentru gaurire inelard prelucreaza doar pe latimea dintelui, miezul rezultat in
urma gduririi este scos.
Necesarul mai mic de energie si uzura mai mica au ca rezultat o durata de viata indelungata.

La burghiele elicoidale trebuie prelucrat diametrul complet al burghiului.
Acest lucru necesita mult efort si o putere mare de antrenare.




Privire de ansamblu
MASINA DE GAURIT CU
TALPA MAGNETICA

Masina de gaurit cu talpa magnetica ECO.32+

Burghiu pentru gaurire inelard|
lcu prindere Quick-IN

Adaptor Adaptor
Nr. articol 0618 108 126 Nr. articol 0618 250 005
Coada Weldon Coada Weldon Coada Weldon Coada Weldon Mandrina de gaurit
fiss-Co> HSS HSS HM Nr. articol 3651 411 312
30,0 mm 30,0 mm 55,0 mm 55,0 mm
Nr. articol 0618 108 2.. Nr. articol 0618 030 .. Nr. articol 0618 050 ... Nr. articol 0618 250 ...

STIFT DE GHIDARE stift de ghidare stift de ghidare

@6,35x 77,0 mm ©06,35x 77,0 mm 26,35x102,0 mm

Adancimea gaurii Adancimea gaurii Adancimea gaurii _ _
30,0 mm 30,0 mm 55,0 mm Stift de ghidare Stift de ghidare

Nr. articol 0618 030 000 Nr. articol 0618 030 000 Nr. articol 0618 050 000 28,0x108,0 mm 28,0x122,0 mm

Adancimea gaurii Adancimea gaurii
55,0 mm 55,0 mm

Nr. articol . 0618 250 000 Nr. articol 0618 250 001



Masina de gaurit cu talpa magnetic ECO.50+/T

RECA Burghiu elicoidal
DIN 345
cu tija MK2
Nr. articol 0628 ...
Nr. articol 0629 ...

Suport de prindere
EasyLock
Nr. articol 0618 250 005

Quick - IN Adaptor
Nr. articol 0618 108 126

Prindere fixare rapida
pentru tarod
Nr. articol 0618 108 163

Piesd schimbare rapida
cu cuplaj de siguranta
Nr. articol 0618 108 166 - 175

Burghiu pentru gaurire
inelara cu prindere Quick-IN

Coada Weldon Coada Weldon
HSS-Co5 HSS
30,0 mm 30,0 mm

Nr. articol 0618 108 2.. Nr. articol 0618 030 ..

Stift de ghidare

06,35x 77,0 mm Stift de ghidare

@6,35x77,0mm

Coada Weldon Coada Weldon
HSS HM
55,0 mm 55,0 mm

Nr. articol 0618 050 ...

Stift de ghidare
©6,35x102,0 mm

Nr. articol 0618 250 ...

Dorn conic MK 2
Nr. articol 3650 546 162

Mandrina
Nr. articol 3651 431 616

Stift de ghidare stift de ghidare
938,0x108,0mm 28,0x122,0mm
Adancimea gaurii 55,0 mm  Adancimea gaurii 55,0 mm
Nr. articol 0618 250 000 Nr. articol 0618 250 001

Adancimea gaurii
30,0 mm
Nr. articol 0618 030 000

Adancimea gaurii 30,0 mm
Nr. articol 0618 030 000

Adancimea gaurii 55,0 mm
Nr. articol 0618 050 000



Masina de gdurit cu talpd magnetica ECO 805+

RECA Burghiu elicoidal-
DIN 345
cu tija MK3
Nr.articol 0628 ...
Nr.articol 0629 ...

Suport de prindere
EasyLock
Nr.articol 0618 250 004

Prindere fixare rapida
pentru tarod
Nr.articol 0618 108 160

Quick - IN Adaptor
Nr.articol 0618 108 126

Piesd schimbare rapida
cu cuplaj de siguranta
Nr.articol 0618 108 166 - 175

I

Burghiu pentru gaurire
inelard cu prindere Quick-IN

Coada Weldon Coada Weldon
HSS-CO5 HSS
30,0 mm 30,0 mm

Nr.articol 0618 108 2.. Nr.articol 0618 030 ..

Stift de ghidare
@6,35x77,0 mm
Adancimea gaurii 30,0
mm
54 Nr.articol 0618 030 000

Stift de ghidare
96,35x77,0 mm
Adancimea gaurii 30,0
Nr.articol 0618 030 000

b |

Coada Weldon Coada Weldon
HSS HM
55,0 mm 55,0 mm

Nr.articol. 0618 050 ... Nr.articol 0618 108 7..

Stift de ghidare
26,35x102,0 mm

Dorn conic MK 3

Nr.articol 3650 546 163

Mandrina
Nr.articol 3651 431 616

A -~ stift de ghidare Stift de ghidare
Adancimea gaurii 55,0 8.0 1080 mm ©8,0x122,0mm
mm ! ! A -
a0 P Adancimea géurii 55,0
Nr.articol 0618 050 000 Adéncimea gaurii 55,0 9
mm mm

Nr.articol 0618 250 000

Nr.articol 0618 250 001



PIESE TAROD

Dotat pentru fiecare utilizare

— &

Prindere fixare rapida, piese schimbare rapida

Piese tarod pentru masini de gaurit cu suport magnetic

Nr. articol Denumire

0618 108 163 Prindere fixare rapida MK2 pentru piese schimbare rapida
0618 108 160 Prindere fixare rapida MK3 pentru piese schimbare rapida
0618 108 166 Piesa schimbare rapidd pentru coada 6 mm

0618 108 167 Piesa schimbare rapidd pentru coada 7 mm

0618 108 168 Piesd schimbare rapida pentru coada 9 mm

0618 108 169 Piesa schimbare rapida pentru coada 10 mm

0618 108 170 Piesa schimbare rapida pentru coada 10 mm

0618 108 171 Piesa schimbare rapida pentru coada 11 mm

0618 108 172 Piesa schimbare rapida pentru coada 12 mm

0618 108 173 Piesa schimbare rapida pentru coada 14 mm

0618 108 174 Piesa schimbare rapida pentru coada 16 mm

0618 108 175 Piesa schimbare rapida pentru coada 18 mm

*Va rugam sa consultati tabelul de mai jos pentru diametrul necesar pentru coada.

Privire de ansamblu Diametre coada

Filet Coada-@ mm Coada-@ mm Filet Coada-@ mm
. nominala DIN 371 DIN 376 Dim.nominala DIN 374
M3 - MF 3
M4 - MF 4
M5 MF 5
M6 MF 6
M8 MF 8
M 10 MF 10
M 12 MF 12
M 14 MF 14
M 16 MF 16
M18 MF 18
M 20 MF 20
M 22 MF 22
M24 MF 24







Adaptor pentru MASINI DE GAURIT CU TALPA MAGNETICA

Nr.articol Denumire Masina de gaurit cu
talpa magnetica

EC0O.325+
RU25/RU40
RS10/RS20/
RS25e/RS40e

0618 250 005 Adaptor mandrind 1/2" UNF/coada Weldon

ECO.325+/ECO.50+/T
Coada Quick IN + +

. < . A10/RU25/RU40
0618 000 010 pentru burghie pentru gaurire inelara
< RS10/RS20/
cu coada Weldon 3/4"
RS25e/RS40e
EC0.32S+/ECO.50+/T
Adaptor cu coada Weldon 3/4" ECO 80S+
0618 108 126 pentru burghie pentru gaurire inelara A10/RU25/RU40
cu coadd Weldon Quick IN RS10/RS20

RS25e/RS40e

Unitate de ambalare: individual in ambalaj de plastic

MANDRINA COROANA DINTATA cu cheie

cu rotire pe dreapta

e Performanta doveditd de 1000-ori

¢ Mandrina destinata utilizarii la fiecare lucrare

e Cu filet interior sau con interior pentru masini de gaurit manuale
sau stationare, precum si pentru masini de gaurit manuale cu percutie
* Forta de prindere raméne constantd la gdurire si gaurire cu percutie
 Doar pentru masini cu rotatie spre dreapta

S

. rd

i Latime . . .
Nr.articol o Tractiune exteriorn-@ Lungime
pretensionare
mm mm mm
3651 411 312 1,5-13 1/2" - 20 UNF 42,5 74,0
3651 431 616 3-16 B16 50,0 86,0

DORN CONIC PENTRU MASINA DE GAURIT
DIN 238

- Con de prindere cdlit si slefuit conform DIN 238 pentru prinderea sigurd a mandrinelor.
- Coada con Morse calita si slefuitd cu aripa ejectoare conform DIN 228 B pentru prinderea

precisa in arborele masinii.

Nr. articol Angrenaj Cap antrenare Lungime Masiné de gaurit cu
mm talpa magnetica
3650 546 162 MK 2 B 16 110,5 ECO.50+/T/RU25/RS20/RS25¢e
3650 546 163 MK 3 B 16 134,0 ECO 80S+/RU40/RS40e
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SUPORT PRINDERE

[mbinarea perfect3

Suport prindere automata cu actiune rapida

FasylLock
cu coada Weldon 19 mm (3/4")

e Permite o schimbare foarte rapida a sculei
e Fara unelte suplimentare - poate fi utilizat cu o singura mana

o Burghiu Adéncimea-géurii
. . - Burghiu
Nr. articol Denumire Masina de pentru L.
.. . | pentru gaurire
gaurire inelara . .
inelard
gaurit cu talpa mm mm
0618 250 003 | Schnellspannaufnahme EasyLock mit MK 2 Schaft und Innenkiihlung magnetica 10,0 - 60,0 30,0/50,0
0618 250 004 | Schnellspannaufnahme EasyLock mit MK 3 Schaft und Innenkiihlung ECO 80S+/RU40/RS40e 10,0 - 60,0 30,0/50,0

Impingeti inelul de blocare Introduceti burghiul pentru Burghiul pentru gaurire Pentru a elibera burghiul Atentie! Burghiul
in sus gaurire inelara n EasyLock. inelara se afla in EasyLock. pentru gdurire inelara glisati  pentru gdurire inelara
pana se blocheaza. Aceasta se blocheaza cu un Masina este acum gata inelul de blocare in sus. cade din EasyLock.
#clic” puternic. de functionare.
Inelul de blocare se
opreste in jos.
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pentru burghie pentru gaurire inelard HSS si HSS-C05

Otel Otel Fonta CuZn- CuZn- Aliaj Termoplastice | Duroplastice
structural aliat peste Aliaj Aliaj aluminiu
Material:
nealiat panala| pénala pana la
700 N/mm2 | 1000 N/mm?2 | 250 N/mm? casant rezistent 11% Si
Vc = m/min 50 35 40 60 40 60 45 40
Lubrifiant de racire: Spray de taiere|Spray de taiere|Aer comprimat|Aer comprimat|Aer comprimat|Spray de tdiere Apa Aer comprimat
@ mm @ Zoll U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min
12,0 15/32 796 531 265 1592 929 796 531 398
13,0 33/64 735 490 245 1470 857 735 490 367
14,0 35/64 682 455 227 1365 796 682 455 341
15,0 19/32 637 425 212 1274 743 637 425 318
16,0 5/8 597 398 199 1194 697 597 398 299
17,0 43/64 562 375 187 1124 656 562 375 281
18,0 45/64 531 354 177 1062 619 531 354 265
19,0 3/4 503 335 168 1006 587 503 335 251
20,0 25/32 478 318 159 955 557 478 318 239
21,0 53/64 455 303 152 910 531 455 303 227
22,0 I8 434 290 145 869 507 434 290 217
23,0 29/32 415 277 138 831 485 415 2717 208
24,0 15/16 398 265 133 796 464 398 265 199
25,0 63/64 382 255 127 764 446 382 255 191
26,0 11/32 367 245 122 735 429 367 245 184
27,0 1116 354 236 118 708 413 354 236 177
28,0 13132 341 227 114 682 398 341 227 17
29,0 19/64 329 220 110 659 384 329 220 165
30,0 1316 318 212 106 637 372 318 212 159
31,0 17132 308 205 103 616 360 308 205 154
32,0 11764 299 199 100 597 348 299 199 149
33,0 119/64 290 193 97 579 338 290 193 145
34,0 111/32 281 187 94 562 328 281 187 141
35,0 13/8 273 182 91 546 318 273 182 136
36,0 127/64 265 177 88 531 310 265 177 133
37,0 129/64 258 172 86 516 301 258 172 129
38,0 112 251 168 84 503 293 251 168 126
39,0 117/32 245 163 82 490 286 245 163 122
40,0 137164 239 159 80 478 279 239 159 119
41,0 139/64 233 155 78 466 272 233 155 117
42,0 121/32 227 152 76 455 265 227 152 114
43,0 11116 222 148 74 444 259 222 148 11
44,0 147/64 217 145 72 434 253 217 145 109
45,0 125/32 212 142 7 425 248 212 142 106
46,0 113/16 208 138 69 415 242 208 138 104
47,0 155/64 203 136 68 407 237 203 136 102
48,0 157/64 199 133 66 398 232 199 133 100
49,0 115/16 195 130 65 390 227 195 130 97
50,0 131/32 191 127 64 382 223 191 127 96
51,0 2 187 125 62 375 219 187 125 94
52,0 23/64 184 122 61 367 214 184 122 92
53,0 23/32 180 120 60 361 210 180 120 90
54,0 21/8 177 118 59 354 206 177 118 88
55,0 25/32 174 116 58 347 203 174 116 87
60,0 23/8 159 106 53 318 186 159 106 80




VALORIDEREFERINTAPENTRUTURATIE

pentru burghie de gdurire inelard cu tals din metal dur

Otel Otel Fonta CuZn- CuZn- Aliaj Termoplastice | Duroplastice
structural . L L -
Material: nealiat aliat peste Aliaj Aliaj Aluminiu
pana la pana la
700 N/mm2 | 1000 N/mm? | 250 N/mm? casant necasant 1% Si

Vc = m/min 50 35 40 60 40 60 45 40

Lubrifiant de racire: Spray de taiere|Spray de taiere| Aer comprimat| Aer comprimat Aer comprimat/Spray de taiere Apa Aer comprimat

@ mm @ Zoll U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min
12,0 15/32 1327 929 1062 1592 265 1592 1194 1062
13,0 33/64 1225 857 980 1470 245 1470 1102 980
14,0 35/64 1137 796 910 1365 227 1365 1024 910
15,0 19/32 1062 743 849 1274 212 1274 955 849
16,0 5/8 995 697 796 1194 199 1194 896 796
17,0 34/64 937 656 749 1124 187 1124 843 749
18,0 45/64 885 619 708 1062 177 1062 796 708
19,0 3/4 838 587 670 1006 168 1006 754 670
20,0 25/32 796 557 637 955 159 955 717 637
21,0 3/4 758 531 607 910 152 910 682 607
22,0 7/8 724 507 579 869 145 869 651 579
23,0 13/16 692 485 554 831 138 831 623 554
24,0 15/16 663 464 531 796 133 796 597 531
25,0 63/64 637 446 510 764 127 764 573 510
26,0 11/32 612 429 490 735 122 735 551 490
27,0 1116 590 413 472 708 118 708 531 472
28,0 13/32 569 398 455 682 114 682 512 455
29,0 19/64 549 384 439 659 110 659 494 439
30,0 13/16 531 372 425 637 106 637 478 425
31,0 17/32 514 360 411 616 103 616 462 41
32,0 117/64 498 348 398 597 100 597 448 398
33,0 119/64 483 338 386 579 97 579 434 386
34,0 111/32 468 328 375 562 94 562 422 375
35,0 13/8 455 318 364 546 91 546 409 364
36,0 127/64 442 310 354 531 88 531 398 354
37,0 129/64 430 301 344 516 86 516 387 344
38,0 112 419 293 335 503 84 503 377 335
39,0 117/32 408 286 327 490 82 490 367 327
40,0 137/64 398 279 318 478 80 478 358 318
41,0 139/64 388 272 311 466 78 466 350 311
42,0 121/32 379 265 303 455 76 455 341 303
43,0 11116 370 259 296 444 74 444 333 296
44,0 147/64 362 253 290 434 72 434 326 290
45,0 125/32 354 248 283 425 Al 425 318 283
46,0 113/16 346 242 277 415 69 415 312 277
47,0 155/64 339 237 271 407 68 407 305 271
48,0 157/64 332 232 265 398 66 398 299 265
49,0 115/16 325 227 260 390 65 390 292 260
50,0 131/32 318 223 255 382 64 382 287 255
51,0 2 312 219 250 375 62 375 281 250
52,0 2 3/64 306 214 245 367 61 367 276 245
53,0 23/32 300 210 240 361 60 361 270 240
54,0 21/8 295 206 236 354 59 354 265 236
55,0 25/32 290 203 232 347 58 347 261 232
60,0 23/ 265 186 212 318 53 318 239 212
61,0 213/32 261 183 209 313 52 313 235 209
65,0 29/16 245 171 196 294 49 294 220 196
68,0 2 43/64 234 164 187 281 47 281 211 187
70,0 23/4 227 159 182 273 45 273 205 182
71,0 251/64 224 157 179 269 45 269 202 179
75,0 261/64 212 149 170 255 42 255 191 170
80,0 35/32 199 139 159 239 40 239 179 159
85,0 311/32 187 131 150 225 37 225 169 150
90,0 335/64 177 124 142 212 35 212 159 142
95,0 347/64 168 117 134 201 34 201 151 134

100,0 315/16 191 32 191 127




Toate dimensiunile dintr-o privire

RECA EVO MULTI DRILL
Set de burghie in trepte 3 buc.

Contine cate 1 buc.:@6-12mm, 1 mm crescétor, 7 trepte,
@ 6 - 20 mm, 2 mm crescator, 8 trepte,
@6-27mm,3 mm crescator, 8 trepte

Nr. articol 0623 900 000

Indicatie:
Va rugdm sa folositi manerul suplimentar
pentru masinile manuale puternice.

Nr. articol [4] Crescator Prindere-@ Lungime
mm mm mm mm
0623 900 612 6-12 1 8 105
0623 900 620 6-20 2 10 120
0623 900 627 6-27 3 12 125

Generalitdti referitoare la acoperirea TiAIN

Tnvelisul de nitrit de titan si aluminiu, pe scurt TIAIN, reprezinta un strat de acoperire polivalent, utilizabil universal. TIAIN este un compus
chimic intre elementele titan, aluminiu si azot. Grosimea stratului este intre 1-4 micrometri (um).

Acoperirea conferd o rezistenta ridicata la caldurd si la oxidare. Acest lucru face posibild atingerea unei viteze de taiere

accelerarea proceselor de lucru. In comparatie cu sculele fara strat de acoperire, durata de viatd poate frmarita de zece ori prin
acoperirea TIAIN, in functie de utilizare.
TiAIN: Acoperirea cu nitrit de titan aluminiu




RECA BURGHIU IN TREPTE

Solutia pentru gauri mari in materiale dure.

RECA EVO Multi Drill-Burghiu in trepte

Aceasta unealtd universala este ideala pentru gaurirea de diametre mari in materiale groase (pana la 10 mm), cum ar fi de ex. grinzile T. Materialul
poate fi centrat, gaurit, extins si devavurat intr-o singurd procedura de lucru. EVO Multi Drill inlocuieste o multitudine de unelte diverse: burghiele
elicoidale, burghiele pentru gaurire inelara, ferastraie circulare si zencuitoare.... Noua geometrie de taiere reduce in mod semnificativ timpul de
prelucrare si face din el o sculd indispensabild, datorita gamei largi de aplicatii posibile.

Avantaje:

e Gaurire precisd - nu este nevoie de punctator; forte de rezistenta la avans si taiere reduse - muncé cu economie de energie

e Unealta universald: indispensabila in orice trusa de unelte

* Economiseste scule - 7, resp. 8, diametre diferite sunt acoperite de o singura sculd - Debavurarea este posibila cu urméatoarea treapta din burghiu

o Poate fi utilizat in multe materiale - aproape toate metalele (otelul inoxidabil trebuie neaparat racit), lemn, plastic, ...

e Manipulare usoara - potrivit pentru masina de gaurit si insurubat cu acumulator, masini actionate de la retea si stationare

e Geometrie de taiere revolutionara

o Efectuarea de gauri in materiale groase (pand la 10 mm) mai rapida si mai usoara ca niciodata - nu sunt necesare masini speciale - economie si
schimb mai rar de scule

e Durata maxima de viata - fara acumulare de material la marginea gaurii, duritate mai mare a suprafetei materialului, stabilitate termicd mai mare,

posibilitate de prelucrare uscata

 Nu se fnvarte in mandring - Transmitere optima a fortei / Fara formare de caneluri; nu se blocheaza prin insertie prea adancé in mandrina.
Elasticitate optimd; efort mai mic necesar pentru la deschiderea + inchiderea mandrinei, aceasta fiind astfel prote

Coadd TRICON transmiterea fortei Acoperire cu TiAIN Varf Turbo
prin forma




Toate dimensiunile dintr-o privire

RECA Tip Top Stufenbohrer Satz HSS-TiAIN
Set de burghie in trepte 3-buc.

Continut: cate 1 buc.: @4 - 12 mm, 1 mm crescator, 9 trepte,
@6-20mm, 2mm crescator, 8 trepte,
@8 -30 mm, 2 mm crescator, 12 trepte

Nr. articol 0619 005 000

Nr. articol Marime (4] Crescator | Prindere-@ | Lungime
mm mm mm mm
0619 005 512 0/9 5-12 1 8 66
0619 005 620 1 6-20 2 8 70
0619 005 830 2 8-30 2 10 94,5

Generalitati referitoare la acoperirea TiAIN

Tnvelisul de nitrit de titan si aluminiu, pe scurt TIAIN, reprezinta un strat de acoperire polivalent, utilizabil universal. TIAIN este un compus
chimic intre elementele titan, aluminiu si azot. Grosimea stratului este intre 1-4 micrometri (um).

Acoperirea conferd o rezistenta ridicata la caldurd si la oxidare. Acest lucru face posibild atingerea unei viteze de taiere

accelerarea proceselor de lucru. In comparatie cu sculele fara strat de acoperire, durata de viatd poate frmarita de zece ori prin
acoperirea TIAIN, in functie de utilizare.
TiAIN: Acoperirea cu nitrit de titan aluminiu




TIP TOP BURGHIU IN TREPTE HSS-TiAIN

Burghiul in trepte cu varful TIP TOP

RECA Tip Top Burghiu in trepte HSS-TiAIN

Unealta ideald pentru prelucrarea tablelor metalice. Tabla metalicd poate fi centratd, gduritd, alezatd si debavurata intr-o singura operatie.
Toate burghiurile pas cu pas sunt etichetate cu laser, astfel incat diametrul burghiului respectiv sa poatd fi citit.

Domenii de aplicare:
Electrotehnica, tehnica sanitara si termicd, ateliere de reparatii auto, inginerie mecanica, constructii de dulapuri de distributie, constructii de rezervoare si
aparate,Metale neferoase, materiale plastice, plexiglas, diferite tipuri de lemn si toate tablele de otel obisnuite cu o grosime de pané la 4 mm.

Beneficii:

e Acoperire TIAIN

 Durata de viatd maxima a sculei - fara margini acumulate, duritate mai mare a suprafetei, stabilitate termica mai mare,
posibilitate de prelucrare uscata

Varful Tip Top:

e Centrare precisd - este practic imposibil ca burghiul sa se abata, chiar si gaurirea in unghi este posibila
e Cel mai rapid progres de gaurire - Mai multe muchii de tdiere utilizate in acelasi timp

e Gaurire usoara - efort minim necesar

e Fard agatare n material - alezaj fara efort al gaurilor existente

e

Coada TRICON Tehnologie noua in trepte Varf Tip Top
- Nu se fnvarte in - Proces de gaurire perfect controlabil datorita
mandrina burghiului tranzitiei usoare ale treptelor




Toate dimensiunile dintr-o privire

RECA HSS-TiAIN
Set de burghie in trepte 3-buc.

Continut:  cate 1 buc..@ 4 - 12 mm, 1 mm crescator, 9 trepte,
Marime 09; @ 4 - 20 mm, 2 mm crescator, 9 trepte,
Marime 1; @ 6 - 30 mm, 2 mm crescator, 14 trepte, Marime 2

Nr. articol 0692 730 000

Nr. articol Marime (4] Pas filetr | Prindere-@ | Lungime
mm mm mm mm
0692 731 412 09 4-12 1 6 65
0692 732 420 1 4-20 2 8 75
0692 733 630 2 4-30 2 10 100
0692 735 936 9 6-37 3 10 100
0692 736 732 14 53-30,5 - 10 79
0692 736 740 17 6,5-40,5 - 10 96

Generalitati referitoare la acoperirea TiAIN

Tnvelisul de nitrit de titan si aluminiu, pe scurt TIAIN, reprezinta un strat de acoperire polivalent, utilizabil universal. TIAIN este un compus
chimic intre elementele titan, aluminiu si azot. Grosimea stratului este intre 1-4 micrometri (um).

Acoperirea conferd o rezistenta ridicata la caldura si la oxidare. Acest lucru face posibila atingerea unei viteze de tdiere main
accelerarea proceselor de lucru. In comparatie cu sculele fara strat de acoperire, durata de viatd poate frmarita de zece ori prin
acoperirea TIAIN, in functie de utilizare.

TiAIN: Acoperirea cu nitrit de titan aluminiu




RECA HSS-TIAIN BURGHIU IN TREPTE

Burghiu in trepte Evolution

RECA Burghiu in trepte HSS-TIAIN

Este unealta ideala pentru prelucrarea tablei. Tablele pot fi centrate, gaurite si debavurate intr-o singura operatie.
Toate burghiele in trepte sunt prevdzute cu o gradatie marcata laser, astfel incat sa poata fi citit diametrul burghiului respectiv.

Domenii de utilizare:

Activitatile din domeniul electric, instalatii sanitare si de incalzire, ateliere de reparatii auto, constructii de masini, constructia de dulapuri
electrice, constructie de containere si aparate, metale neferoase, table de otel inoxidabil, materiale plastice, plexiglas, diverse tipuri de
lemn si toate tablele de otel uzuale pana la o grosime de 4 mm.

Avantaje:

* Acoperirea TIAIN

 Duratd maxima de viata- fara acumulare de material la marginea gdurii, duritate mai mare a suprafetei materialului, stabilitate termicd
mai mare, posibilitate de prelucrare uscatd

Coadéa TRICON transmiterea fortei prin forma:

e transmitere optima a fortei, fara formare de caneluri;

* nu se blocheaza prin insertie prea adanca in mandring- elasticitate optimg;
o efort mai mic necesar pentru la deschiderea + inchiderea mandrinei;

¢ mandrina este astfel protejata.
— "\

(GELERE 0] Disponibil in 3 dimensiuni diferite Marcat cu scalare laser
-fara rotire in mandrina




BURGHIU IN TREPTE

RECA HSS-TiN
Set de burghiu in trepte 3 buc.

Contine cate 1 buc.:@4-12mm, 1 mm crescétor, 9 trepte
@ 4 - 20 mm, 2 mm crescator, 9 trepte

@ 4 - 30 mm, 2 mm crescator, 14 trepte

Nr. articol 0692 720

Nr. articol

0692 721 412

Marime

09

mm

4,00-12,00

gaura
@ mm

475/ 6/7/8/
9/10/11/12

Prindere-@
mm

Lungime
mm

65

Nr. articol

Marime

mm

gaura @ mm

Prindere -@
mm

Lungime
mm

0692 722 420

4,00 - 20,00

4/ 6/ 8/ 10/
12/ 147 16/
18/ 20

75

0692 723 630

4,00 - 30,00

4/ 6/ 8/ 10/

12/ 14/ 16/

18/ 20/ 22/

24/ 26/ 28/
30

100

0692 725 936

6,00 - 37,00
(PG7 -29)

6/9/12,5
(PG7)/ 15,2
(PGI)/ 18,6
(PG11)/ 20,4
(PG13,5)/ 22,5
(PG16)/ 26/
28,3 (PG21)
30,5/ 34/ 37
29

100

0692 724 721

6,00 - 26,75
(PG7 - 21)

6/9/11,4
(PG7)/ 14
(PG9)/ 17,25
(PG11)/ 19
(PG 13,5)/
21,25 (PG16)/

26,75 (PG21)

75

0692 726 732

14

5,30 - 30,50

5,3/ 719/ 10,5/
14,5/ 18,5/
23,5/ 27/ 30,5

79

0692 726 740

6,50 - 40,50

6,5/ 8,5/ 10,5/
12,5/ 16,5/
20,5/ 25,5/

29/ 32,5/ 36,5/

40,5

96




RECA BURGHIU IN TREPTE

Acoperire TiN

RECA Burghiu in trepte HSS-TiN

Domenii de utilizare:
® se va utiliza pana la o grosime de 4 mm

Caracteristici:

¢ La burghiele in trepte de inaltd performantd RECA canalele de aschii sunt slefuite in materialul plin intdrit prin metoda CBN.

* (BN (azotura borica cristalind cubicd) este mult mai dura decat materialele de slefuire uzuale, precum carbidul de siliciu sau corindonul.
e Duritatea ridicata permite rectificarea neteda a materialului la procedura de slefuire si astfel taisurile sunt mai stabile dimensional

si mai ascutite.

Coadéa TRICON transmiterea fortei prin forma:

e transmitere optima a fortei, fara formare de caneluri;

* nu se blocheaza prin insertie prea adanca in mandring- elasticitate optimg;
¢ efort mai mic necesar pentru la deschiderea + inchiderea mandrinei;

¢ mandrina este astfel protejata.

Marcat cu scalare laser Disponibil in 3 marimi diferite Coada TRICON
-fara rotire in mandrina




Toate dimensiunile dintr-o privire

RECA HSS-CBN slefuit
Set de burghie in trepte 3 buc.

Contine cate 1 buc.:@4- 12 mm, 1 mm crescator, 9 trepte
@ 4 - 20 mm, 2 mm crescator, 9 trepte

@ 4 - 30 mm, 2 mm crescator, 14 trepte

Nr. articol 0692 710

Nr. articol Marime [4] gaura @ Prindere-@ |Lungime  Nr. articol Marime (4] gaura @ mm | Prindere -@ | Lungime
mm mm mm mm mm mm mm
062711412 | 09 |a00-1200% X0 THI g 65 BRI
0692 715 936 5 4,00 - 39,00 10 107
4/ 6/ 8/ 10/ 12/ 27130/ 33/
0692 712 420 1 4,00 - 20,00 14/ 16/ 18/ 20 8 75 36/39
5,3/7,0/ 9,0/
4/ 6/ 8/ 10/ 0692 716 732 14 5,30-30,50 10,5714,/ 10 79
12/ 14/ 16/ 18/ 18,5/ 23,5/
0692 713 630 2 4,00 - 30,00 10 100 27,0/ 30,5
20/ 22/ 241 26/
28/ 30 6,5/ 8,5/ 10,5/
12,5/ 16,5/
6/9/ 11,4 0692 716 740 17 6,50 - 40,50 | 20,5/ 25,5/ 10 96
(PG7) 14 29,0/ 32,5/
. (PG9)/ 17,25 36,5/ 40,5
0692 714 721 4 6,00-26,75 (PG11)/ 19 (PG 10 75 6/ 9/ 13/ 16/
(PG7-21) 13,5)/ 21,25 19/ 21/ 23/
! y 0692 717 638 3 6,00 - 38,00 10 100

(PG 16)/ 26,75
(PG21)

26/ 29/ 32/
35/ 38




RECA BURGHIU IN TREPTE

CBN slefuit

RECA Burghiu in trepte HSS-CBN

Slefuit

Domenii de utilizare:

® HSS-CBN-canal de aschii slefuit adanc, cu prindere cilindrica, cu gradatie laser (DBGM)

¢ Unealta ideald pentru prelucrarea tablei.

« Intr-o singuré operatie tablele pot fi centrate, gaurite si debavurate.

¢ Indispensabil pentru activitatile din domeniul electric, instalatii sanitare si de incalzire, ateliere de reparatii auto, constructii de masini,
constructia de dulapuri electrice, constructie de containere si aparate.

Caracteristici:
e Toate burghiele in trepte sunt prevazute cu o gradatie marcata cu laser, pentru a putea citi diametrul burghiului respectiv.

Utilizari tipice:
¢ Unealta robusta este potivita pentru toate materialele uzuale, cum ar fi metale neferoase, table din otel inoxidabil, materiale plastice, plexiglas,
diferite tipuri de lemn si toate tablele de otel cu grosimi de pana la 4 mm.

Coada TRICON Disponibil in 3 marimi diferite Set ideal pentru monta
-fara rotire in mandrina




Toate dimensiunile dintr-o privire

RECA HSS-TIN slefuit adanc
Set burghie conice pentru tabla 3-buc.
Contine cate T buc.:@3- 14 mm

@5-20mm

@16-30,5mm

Nr. articol 0692 820

Nr. articol Marime [4] Prindere-@ Lungime
mm mm mm
0692 821 314 1 3,0-14,0 6 58
0692 822 820 2 5,0-20,0 8 71
0692 823 430 8 50-31,0 9 103
0692 824 16 3 16,0 - 30,5 9 76
0692 825 26 4 24,0 - 40,0 10 89
0692 826 36 5 36,0-50,0 12 97

UTILIZARI

Burghiele conice pentru tabla sunt potrivite pentru prelucrarea tuturor materialelor industriale obisnuite, cum ar fi
metale neferoase, table de otel inoxidabil, materiale termoplastice si duroplastice,

precum si toate tablele de otel obisnuite pana la o grosime de 4,0 mm.
Intr-o singurd operatie tablele pot fi centrate, gaurite si perforate.




RECA TIN BURGHIU CONIC PENTRU TABLA

slefuire adancd

RECA Burghiu conic pentru tabld HSS-TIN

Jlefuire adanca

Domenii de utilizare:

¢ Instrumentul universal ideal cu 0 gama larga de aplicatii

Fie in domeniul electric, instalatii sanitare si de incdlzire sau in ateliere de reparatii auto, constructii de masini sau constructia de dulapuri
electrice.

e Unealta robustd este potivitd pentru toate materialele uzuale, cum ar fi metale neferoase, table din otel inoxidabil, materiale plastice si
duroplastice, lemn, precum si toate tablele de otel cu grosimi de pana la 4 mm.

Caracteristici:

e Toate burghiele conice pentru tabla sunt prevazute cu o gradatie marcata cu laser (DBGM), pentru a putea citi diametrul burghiului
respectiv.

Utilizari tipice:

¢ Cu aceasta unealta tablele pot fi centrate, gaurite si perforate intr-o singura operatie.

Varf de centrare Este importantd o buna lubrifiere a uneltei Scalare cu laser




Toate dimensiunile dintr-o privire

RECA HSS CBN slefuire adanca
Set de burghie conice pentru tabla 3 buc.

Contine cate T buc.:@3- 14 mm
@5-20mm
@16-30,5mm

Nr. articol 0692 810

Nr. articol Marime (4] Prindere -@ Lungime
mm mm mm
0692 811 314 1 3,0-14,0 6 58
0692 812 820 2 5,0 - 20,0 8 71
0692 813 430 8 50-31,0 9 103
0692 814 16 3 16,0 - 30,5 9 76
0692 815 26 4 24,0-40,0 10 89
0692 816 36 5 36,0 - 50,0 12 97

GENERALITATI REFERITOARE LA CBN

CBN (azotura borica cristalind cubica) este mult mai durd decat materialele de slefuire uzuale.
Duritatea ridicata permite rectificarea neteda a materialului la procedura de slefuire si astfel taisurile sunt mai
stabile dimensional si mai ascutite.




RECA BURGHIU CONIC PENTRU TABLA

Slefuit CBN

RECA Burghiu conic pentru tabla HSS CBN
Slefuit CBN

Domenii de utilizare:

¢ Instrumentul universal ideal cu 0 gama larga de aplicatii

Fie in domeniul electric, instalatii sanitare si de incdlzire sau in ateliere de reparatii auto, constructii de masini sau constructia de dulapuri
electrice.

e Unealta robustd este potivitd pentru toate materialele uzuale, cum ar fi metale neferoase, table din otel inoxidabil, materiale plastice si
duroplastice, lemn, precum si toate tablele de otel cu grosimi de pana la 4 mm.

Caracteristici:
e Toate burghiele conice pentru tabla sunt prevazute cu o gradatie marcata cu laser (DBGM), pentru a putea citi diametrul burghiului
respectiv

Utilizari tipice:
¢ Cu aceasta unealta tablele pot fi centrate, gaurite si perforate intr-o singura operatie.
e Este importantd o buna lubrifire a uneltei.

Varf de centrare Disponibil in diferite marimi. Este importanta o buna
lubrifierea a uneltei.




Toate dimensiunile dintr-o privire
RECA ultra plus
Zencuitor conic Set de 6 buc

Continut:  ©6,3/83/10,4/12,4/16,5/20,5mm

Nr. articol 0617 910 006

Indicatie:
Pentru materialele care sunt dificil de prelucrat, de ex.,
otelul inoxidabil, trebuie redusa viteza de avans.n

Nr. articol (4} Varfuri-@ Coada-@ | Lungime Potrivit
mm mm mm mm pentru
0617 910 063 6,3 1,5 5 45 M3
0617 910 083 8,3 2 6 50 M4
0617910 104 10,4 2,5 6 50 M5
0617910 124 12,4 2,8 8 56 M6
0617910 165 16,5 3,2 10 60 M8
0617 910 205 20,5 3,5 10 63 M 10
0617 910 250 25 3,8 10 67 M 12
0617910310 31 4,2 12 71 M 16

Generalitati referitoare la acoperirea TiAIN

Tnvelisul de nitrit de titan si aluminiu, pe scurt TIAIN, reprezinta un strat de acoperire polivalent, utilizabil universal. TIAIN este un compus
chimic intre elementele titan, aluminiu si azot. Grosimea stratului este intre 1-4 micrometri (um).

Acoperirea conferd o rezistenta ridicata la caldurd si la oxidare. Acest lucru face posibild atingerea unei viteze de taiere

accelerarea proceselor de lucru. In comparatie cu sculele fara strat de acoperire, durata de viatd poate frmarita de zece ori prin
acoperirea TIAIN, in functie de utilizare.
TiAIN: Acoperirea cu nitrit de titan aluminiu




RECA ultra plus ZENCUITOR CONIC

Talentul universal

RECA ultra+ Zencuitor conic HSS TiAIN
HSS-CO TIALN, DIN 335, forma C

Zencuitorul conic cu 3 lame - debavuratorul este caracterizat printr-o noud geometrie de tdiere. Canelura foarte largd asigurd un transport
mai rapid al aschiilor si al caldurii. Acest lucru mareste enorm durata de viata a uneltei. Suprafata perfecta de zencuire este obtinuta prin
detalonarea variabild prin rectificare. Acoperirea cu TIAIN (nitrurd de titan si aluminiu) mdreste si mai mult suprafata de zencuire.

Domenii de utilizare:

Se foloseste in mod universal pentru
e otel

o fonta

¢ otel inoxidabil

¢ metale neferoase si usoare

Avantaje:

® zencuire mai rapida datoritd detalonarii variabile prin rectificare, care permite viteze de avans considerabil mai mari
* duratd de viata mai lunga datorita penei de taiere inguste, care reduce uzura abraziva

e functionare extrem de silentioasa pentru rezultate optime si netede de zencuire

* acoperire TIAIN pentru o durata de viatd mai lungd, viteza de tdiere mai mare si functionare fard vibratii

e ytilizare universala pentru materiale de pand la 1.100 N/mm?

® potrivit pentru otel si otel inoxidabil (inele de culoare albastru/verde)

® nu se invarte in mandrina de gdurit si are transmisie optimd a puterii, prin formd, datorita cozii TRICON.

Detalonare prin Cu scala de culori (G ELER L (0]
rectificare variabila -fara rotire in mandrina




Toate dimensiunile dintr-o privire

RECA HSS, CBN slefuire adanca
Zencuitor conic Set de 6 buc.

Contine: 0:6,3/8,3/10,4/12,4/16,5/20,5mm

Nr. articol 0692 390 006

Nr. articol Adancime-@ | Varfuri-@ Prindere-@ Lungime Nr. articol Adancime-@ | Varfuri-@ | Prindere-@ Lungime
mm mm mm mm mm mm mm mm
0692 390 050 5,0 15 4 40 0692390115 115 28 3 56
0692 390 053 5,3 1,5 4 40 0692 390 124 124 28 8 26
0692 390 058 58 1.5 5 45 0692 390 134 13,4 2,9 8 56
0692 390 060 6,0 1,5 5 45 0692 390 150 15,0 32 10 60
0692 390 063 6.3 15 5 45 0692 390 165 16,5 32 3 60
0692 390 070 7,0 1,8 6 50 0692 390 190 19,0 3,5 10 63
0692 390 080 8,0 2,0 6 50 0692 390 205 20,5 3,5 10 63
0692 390 083 83 2,0 6 50 0692 390 230 23,0 3.8 10 67
0692 390 094 9,4 2,2 6 50 0692 390 250 25.0 38 10 67
0692 390 100 10,0 2,5 6 50 0692 390 280 28,0 4,0 12 71
0692 390 104 10,4 2,5 6 50 0692 390310 31.0 42 12 71
0692 390 400 40,0 10,0 15 80

Avantaje HSS in general

e temperatura de utilizare peste 600°C

e viteze mari de tdiere

* rezistenta ridicata (rezistentd mare la rupere)

® capacitate buna de slefuire in productie

® capacitate buna de rectificare a uneltelor contondente




RECA HSS ZENCUITOR CONIC

Otel de mare viteza de inalta performanta

S\

RECA Zencuitor conic HSS-CBN

slefuire adéncd, DIN 335, forma C

Datorita canalelor de aschii CBN adanci taisurile sunt absolut ascutite. Pentru
adancirea, debavurarea si tesirea fard bavurd sau trepidatii.

Indicatie:
Rezultate optime la o viteza scazuta de aschiere

Domenii de utilizare:
e inel albastru pentru otel
* ideal pentru otel, fontd, metale neferoase si metale usoare.

Avantaje:

e zencuitorul cu 3 lame se remarcd prin:
o indepartarea excelentd a aschiilor
 manipulare fara trepidatii

o suprafata fard caneluri

® cele mai bune proprietdti de centrare

RECA arecal Materiale auxiliare pentru gdurire si taiere
Fara componente de ulei mineral — BIO Product

e agent de gdurire si taiere de Tnalta calitate, ale carui ingrediente sunt in totalitate biodegradabile
e optim pentru lucrdrile de gdurire, strunjire, filetare, frezare si taierea tuturor
tipurilor de otel, otel inoxidabil, otel turnat, titan si alte metale neferoase

e baza produsului este constituitd de materii prime regenerabile

e componentul principal este uleiul de rapita, complet rafinat, de calitate alimentara
o are efect de racire si lubrifiere

e prelungeste in mod substantial durata de viata a uneltei

e impiedeca acumularea depunerilor de material, deoarece impiedica lipirea aschiilor
rezultate din aschiere

* piesele tratate beneficiaza de protectie permanentd impotriva coroziunii

Nr. articol 0896 410 400 Nr. articol 0896 630 10

Continut: 400 ml Continut: canistre de 10 |

UA: 15 buc. UA: 1 buc.




Toate dimensiunile dintr-o privire
RECA ultra+ Zencuitor conic HSS-Co
Set de 6 buc.

Continut: @6,3/8,3/10,4/12,4/16,5/20,5mm

Nr. articol 0617 900 006

Indicatie:
Pentru materialele, care sunt dificil de prelucrat, de ex.,
otelul inoxidabil, trebuie redusé viteza de avans.

Nr. artico [4) Varfuri-@ | Prindere-@ | Lungime Potrivit
mm mm mm mm pentru
0617 900 063 6,3 1,5 5 45 M3
0617 900 083 8,3 2 6 50 M4
0617 900 104 10,4 2,5 6 50 M5
0617 900 124 12,4 2,8 8 56 M6
0617 900 165 16,5 3,2 10 60 M8
0617900 205 20,5 3,5 10 63 M 10
0617 900 250 25,0 3,8 10 67 M 12
0617 900 310 31,0 4,2 12 71 M 16

Generalitdti referitoare la HSS-COsi HSS-E

Sufixele HSSE-Co 5 sau HSSE-Co 8 indicd procentul de continut de cobalt.
Cu cat continutul de cobalt este mai mare, cu atat otelul uneltei este mai dur.
Continutul de cobalt creste rezistenta la cdldurd

si astfel puteti taia materiale greu de prelucrat.
Co 5 contine 4, 8-5% cobalt si Co 8 contine 7, 8 -8% cobalt.
Totusi, pe masura ce duritatea creste, maleabilitatea scade.




RECA ultra plus ZENCUITOR CONIC

Specialistul in ofel inoxidabil

> ) 8 ) [

RECA ultra+ zencuitor conic HSS CO

Zencuitor conic cu 3 lame-debavurator

Zencuitorul conic cu 3 lame - debavuratorul este caracterizat printr-o noud geometrie de tdiere. Canelura foarte larga asigura un
transport mai rapid al aschiilor si al caldurii. Acest lucru mareste enorm durata de viatd a sculei. Suprafata perfectd de zencuire este
obtinuta prin detalonarea variabila prin rectificare.

Domenii de utilizare:

Se va utiliza in mod universal pentru
* otel (pana la 1.300 N/mm?)

o fontd

¢ otel inoxidabil

¢ metale neferoase si usoare

Avantaje:

® zencuire mai rapida datoritd detalonarii variabile prin rectificare, care permite viteze de avans considerabil mai mari
* duratd de viata mai lunga datorita penei de taiere inguste, care reduce uzura abrazivd

e functionare extrem de silentioasa pentru rezultate optime si netede de zencuire

e ytilizare universala pentru materiale de pand la 1.300 N/mm?2

* potrivit pentru otel si otel inoxidabil (inele de culoare albastru/verde)

® nu se invarte in mandrina de gdurit si are transmisie optimd puterii, prin formd, datoritd cozii TRICON.

RECA arecal Materiale auxiliare pentru gdurire si taiere
Fara componente de ulei mineral — BIO Product

e agent de gdurire si taiere de Tnalta calitate, ale carui ingrediente sunt in totalitate biodegradabile
e optim pentru lucrdrile de gdurire, strunjire, filetare, frezare si taierea tuturor

tipurilor de otel, otel inoxidabil, otel turnat, titan si alte metale neferoase

e baza produsului este constituitd de materii prime regenerabile

e componentul principal este uleiul de rapita, complet rafinat, de calitate alimentara

e are efect de racire si lubrifiere

e prelungeste in mod substantial durata de viata a uneltei

e impiedeca acumularea depunerilor de material, deoarece impiedica lipirea aschiilor
rezultate din aschiere

* piesele tratate beneficiaza de protectie permanentd impotriva coroziunii

Nr. articol 0896 410 400 Nr. articol 0896 630 10
Continut: 400 ml Continut: canistre de 10 |
UA: 15 buc. UA: 1 buc.




Toate dimensiunile dintr-o privire
RECA HSS-E
Zencuitor conic Set de 6 buc

Continut:  ©6,3/83/10,4/12,4/16,5/20,5mm

Nr. articol 0692 900 900

Indicatie:
Pentru materialele, care sunt dificil de prelucrat, de ex.,
otelul inoxidabil, trebuie redusé viteza de avans.

Nr. artico Adancime-@ Varfur-@ Prindere-@ Lungime
mm mm mm mm
0692 900 063 6.3 1.5 5 45
0692 900 083 8,3 2 6 50
0692 900 104 10,4 2,5 6 50
0692 900 124 12,4 2,8 8 56
0692 900 165 16,5 3.2 10 60
0692 900 205 20,5 3,5 10 63
0692 900 250 25,0 3,8 10 67
0692 900 310 31,0 4,2 12 71

Generalitdti referitoare la HSS-COsi HSS-E

Sufixele HSSE-Co 5 sau HSSE-Co 8 indicd procentul de continut de cobalt.
Cu cat continutul de cobalt este mai mare, cu atat otelul uneltei este mai dur.

Continutul de cobalt creste rezistenta la cdldurd

si astfel puteti taia materiale greu de prelucrat.

Co 5, 4, 8 contine 5% cobalt si Co 8, 7, 8 -8% cobalt.

Totusi, pe masura ce duritatea creste, maleabilitatea scade.




RECA HSS-Go ZENCUITOR CONIC

Profesionistul cand vine vorba de otel inoxidabil

RECA Zencuitor conic HSS-E

Slefuire adancd, DIN 335 forma C, cu prindere cilindrica

Domenii de utilizare:
Inel verde pentru otel inoxidabil

Avantaje:

Zencuitorul cu 3 lame se remarca prin:

e continutul ridicat de cobalt asigura o evacuare rapidd a caldurii si, prin urmare, este ideal pentru otel inoxidabil
¢ indepdrtarea excelenta a aschiilor

 manipulare fara trrepidatii

o suprafata fard caneluri

e cele mai bune proprietdti de centrare

Manipulare fara trepidatii Disponibil in diverse marimi Zencuitor cu 3 lame




RECA ZENCUITOR CONIC SI DEBAVURATOR

Biti ’

HSS 3 Taisuri

Schimbare mai rapida a uneltei datorita prinderii bit.

Ideal pentru adancirea, debavurarea si tesirea fara bavura sau trepidatii a

otelului, fontei, metalelor neferoase si usoare.
Nr. articol Adancime -0 Varfuri-@ Angrenaj Lungime

Rezultate optime la o viteza scdzuta de aschiere mm mm Inch mm

) e

Unghi de tesire 90 0692 499 063 63 15 114 31
0692 499 083 8,3 2,0 1/4 31
0692 499 104 10,4 2,5 114 34
0692 499 124 12,4 2,8 1/4 35
0692 499 165 16,5 3.2 1/4 40
0692 499 205 20,5 3.5 1/4 41

Suport universal 1/4"

Cu tijd de 1/4" pentru prelungire.
Nr. articol Parte antrenata Angrenaj Lungime

Inch Inch mm

0641 001 140 1/4 174 60

RECA arecal Materiale auxiliare pentru gdurire si taiere

Fara componente de ulei mineral — BIO Product

e agent de gdurire si taiere de Tnalta calitate, ale carui ingrediente sunt in totalitate biodegradabile
e optim pentru lucrdrile de gdurire, strunjire, filetare, frezare si taierea tuturor

tipurilor de otel, otel inoxidabil, otel turnat, titan si alte metale neferoase

e baza produsului este constituitd de materii prime regenerabile

e componentul principal este uleiul de rapita, complet rafinat, de calitate alimentara

e are efect de racire si lubrifiere

e prelungeste in mod substantial durata de viata a uneltei

e impiedeca acumularea depunerilor de material, deoarece impiedica lipirea aschiilor
rezultate din aschiere

* piesele tratate beneficiaza de protectie permanentd impotriva coroziunii

Nr. articol 0896 410 400 Nr. articol 0896 630 10
Continut: 400 ml Continut: canistra de 10 |
80 UA: 15 buc. UA: 1 buc.




RECA ZENCUITOR CONIC SI DEBAVURATOR «m

Dupa cum sugereaza si numele, capul zencuitorului are forma de con.
Forma conicd determind debavurarea sau scufundarea in gaura existenta.

¢ 60° pentru debavurare

® 75° pentru nituri

 90° pentru suruburi inecate

 120° zencuirea niturilor in tabla

Pentru o tdiere silentioasa numdrul de muchii de taiere este de obicei impar. Zencuitoarele noastre conice au trei muchii de taiere.

Aschiile sunt indepartate prin profilul canelurii. Tija este disponibild in diferite versiuni: tijd cilindrica, cu con Morse si tija bit. De exemplu, o tija
bit sau o tija Tricon Tmpiedica alunecarea sculei in mandrind, facand aceste tije ideale pentru utilizarea la masinile de gaurit manuale

H SS DIN 334 FormaC 60° DIN 334 Forma D 60° Forma C 75°
2649 1... 2649 3... 2649 400 ...
Forma D 75° DIN 335 Forma D 90° Forma C 120° Forma D 120°
2649 401 ... 0692 590 2.. 2649 500 ... 2649 501 ...
Metal dur DIN 335 Forma C 90°
0692 901 ...

"\




Toate dimensiunile dintr-o privire

RECA HSS-CO-TiN
Zencuitor cu gaura transversala, set 4 buc.

Contine cate 1 buc.:g 2-5mm
g5-10mm
@ 10-15mm
@ 15-20 mm

Nr. articol 0692 290

Nr. articol Zona de adancire|  Adancire-@ Prindere-@ Lungime
mm mm mm mm
0692 290 05 2-5 10 6 45
0692 290 10 5-10 14 8 48
0692 290 15 10-15 21 10 65
0692 290 20 15-20 28 12 84
0692 290 25 20-25 35 12 102

Generalitati referitoare la zencuitoarele cu gaura transversala

Zencuitoarele cu gaura transversala au un alezaj inclinat de aproximativ 45° fata de axa zencuitorului.
Aceasta gaurd prin varf formeazd astfel doua taisuri. Aschiile sunt transportate prin alezaj, ceea ce impiedica blocarea aschiilor intre
burghiu si piesa de prelucrat. De asemenea, zencuitoarele cu gaurd transversala se blocheaza foarte rar in materialul de lucru.

Cu zencuitoarele cu gaurd transversald se lucreaza curat si usor.
Adancirea se realizeaza fard bavuri si trepidatii.

Unghiul de tesire al zencuitorului cu gaura transversala este de 90°. Cu zencuitorul cu gaura transyersald
puteti efectua adancirile pentru suruburile inecate.




RECA TIN ZENCUITOR CU GAURA TRANSVERSALA

B &) (@) O

RECA Zencuitor cu gaura transversala cu acoperire HSS-TIN
cu tija cilindrica

Este unealta ideald pentru toate lucrdrile de stantare si debavurare.
Fie cd este vorba de industria electrica, de instalatii sanitare si de incdlzire sau de un atelier de reparatii auto, de inginerie mecanicg, de
constructia de dulapuri de distributie, de constructii de tevi de otel sau de prelucrare a lemnului.

Zencuitoarele cu gaura transversald se remarca prin:

e indepartarea excelentd a aschiilor

e activitate fard trepidatii

* suprafata fara caneluri

o caracteristici foarte bune de centrare
e taietura prin cojire

Taiere prin cojire

indepartare excelenta Disponibil in diverse marimi
a aschiilor




Toate dimensiunile dintr-o privire

RECA HSS-CBN-slefuire adanca
Zencuitor cu gaura transversala, set de 4 buc.

IContine cate 1 buc:g 2-5mm
g5-10mm
@ 10-15mm
@ 15-20 mm

Nr. articol 0692 190

Nr. articol Zona de adancire|  Adancire-@ Prindere-@ Lungime
mm mm mm mm
0692 190 05 2-5 10 6 45
0692 190 10 5-10 14 8 48
0692 190 15 10-15 21 10 65
0692 190 20 15-20 28 12 84
0692 190 25 20-25 35 12 102

unghi de

tesire

88



RECA ZENCUITOR CU GAURA TRANSVERSALA

RECA Zencuitor cu gaura transversala HSS-CBN slefuire adanca
Taiere prin decojire

Eliminarea aschiilor prin gaura impiedicd blocarea acestora n piesa prelucratd.
deal pentru adancirea si debavurarea fara bavura sau trepidatii a

* otelului

o fontei

¢ metalor neferoase si metalor usoare.

Rezultate optime la o viteza scazutd de aschiere.

indepartare excelenta elentd  Disponibil in diferite marimi Taiere prin decojire
a aschiilor




RECA zENCUITOR PLAT/ADANCITOR CU CEP DE GHIDAR

In comparatie cu zencuitoarele conice, zencuitoarele plate au o forma cilindrica.

Cu zencuitoarele conice se efectueaza adancirile pentru suruburile cu cap cilindric, suruburile
hexagonale si piulite.

tais cep de ghidare

profilul canelurii

Surub cu cap cilindric in orificiu traversant

s

RO T
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Zencuitoarele plate sunt disponibile in doua versiuni, pentru orificiu traversant si orificiu pentru miez filetat.
Diferenta consta in cele doua materiale de prelucrat, care sunt conectate cu un surub.

La orificiul traversant exista mai intai un filet in al doilea material de prelucrat. La orificiul de miez filetat, ambele materiale au un filet.

Diametrul stiftului pentru orificiul traversant este mai mare decat pentru orificiul de miez filetat.
Astfel, diametrul stiftului pentru un orificiu traversant pentru filete M12 (grad fin) masoara 13,0 mm.
La orificiul miezului filetului, diametrul stiftului pentru filetul M12 masoara 10,2 mm.




RECA ZENCUJTOR PLAT _

Grad de calitate mediu

Domenii de utilizare
* pentru efectuarea adancirilor pentru suruburile cu cap cilindric, suruburile haxagonale si piulite

* ideal pentru adancirile fara bavuri si fara trepidatii in otel, fontd, metalele neferoase si usoare
o rezultate optime la o vitezd scazutd de aschiere.

e cu coada cilindricd si cep de ghidare rezistent

e unghi de zencuire 180°

® taiere pe dreapta

pentru orificiu traversant

Nr. articol Pentru filet | Adancire-@ Cep-0 Tija-0 Lungime
M mm mm mm mm
0692 610 30 3 6 34 5 71
0692 610 40 4 8 4,5 5 71
0692 610 50 5 10 55 8 80
0692 610 60 6 11 6,6 8 80
0692 610 80 8 15 9 12,5 100
0692 610 100 10 18 11 12,5 100
0692 610 120 12 20 13,5 12,5 100

pentru orificiu pentru miez filetat

Nr. articol Pentru filet | Adancire-@ Cep-0 Tija-0 Lungime
M mm mm mm mm
0692 620 30 3 6 2,5 5 71
0692 620 40 4 8 5 71
0692 620 50 5 10 8 80
0692 620 60 6 11 80
0692 620 80 8 15 , 100
0692 620 100 18 100
0692 620 120 20 , , 100

Zencuitor plat -Set
Grad de calitate mediu, pentru orificiu traversant

e Set zencuitoare plate de 6 piese cu cep de ghidare rezistent

Nr. articol Pentru filet
M

0692 610 3,4,56,8 10




Valori orientative ale turatiei pentru ZENCUITORUL CONIC

Material Otel structural | Qtel structural | Otel aliat Fonti Font3 Aliaj CuZn Aliaj CuZn Aliaj de Termoplastice | Duroplastice
nealiat nealiat pani la pani la peste aluminiu
pand la peste ) panila
700 N/mm2 | 700 N/mm?2 | 1000 N/mm?2 | 250 N/mm? | 250 N/mm? aspr rezistent 1% Si
Vc =m/min 20 15 10 10 8 40 20 20 15 10
Lubrifiant Spray Spray Spray Aer comprimat Aer comprimat Aer comprimat | Agr comprimat Spray Apa Aer comprimat
de rdcire de téiere de téiere de tdiere de tdiere
@ mm U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min
4,3 1481 1111 741 741 593 2963 1481 1481 1111 741
50 1274 955 637 637 510 2548 1274 1274 955 637
53 1202 901 601 601 481 2404 1202 1202 901 601
58 1098 824 549 549 439 2196 1098 1098 824 549
6,0 1062 796 531 531 425 2123 1062 1062 796 531
6,3 1011 758 506 506 404 2022 1011 1011 758 506
7.0 910 682 455 455 364 1820 910 910 682 455
7.3 873 654 436 436 349 1745 873 873 654 436
8,0 796 597 398 398 318 1592 796 796 597 398
8,3 767 576 384 384 307 1535 767 767 576 384
9,4 678 508 339 339 271 1355 678 678 508 339
10,0 637 478 318 318 255 1274 637 637 478 318
104 612 459 306 306 245 1225 612 612 459 306
11,5 554 415 277 277 222 1108 554 554 415 277
12,0 531 398 265 265 212 1062 531 531 398 265
12,4 514 385 257 257 205 1027 514 514 385 257
12,5 510 382 255 255 204 1019 510 510 382 255
134 475 356 238 238 190 951 475 475 356 238
15,0 425 318 212 212 170 849 425 425 318 212
16,0 398 299 199 199 159 796 398 398 299 199
16,5 386 290 193 193 154 772 386 386 290 193
19,0 335 251 168 168 134 670 335 335 251 168
20,0 318 239 159 159 127 637 318 318 239 159
20,5 311 233 155 155 124 621 311 311 233 155
23,0 277 208 138 138 111 554 277 277 208 138
25,0 255 191 127 127 102 510 255 255 191 127
26,0 245 184 122 122 98 490 245 245 184 122
28,0 227 171 114 114 91 455 227 227 171 114
30,0 212 159 106 106 85 425 212 212 159 106
31,0 205 154 103 103 82 411 205 205 154 103
31,5 202 152 101 101 81 404 202 202 152 101
34,0 187 141 94 94 75 375 187 187 141 94
37,0 172 129 86 86 69 344 172 172 129 86
40,0 159 119 80 80 64 318 159 159 119 80
50,0 127 96 64 64 51 255 127 127 96 64
63,0 101 76 51 51 40 202 101 101 76 51
80,0 80 60 40 40 32 159 80 80 60 40

’ _ "‘ Valori orientative ale turatiei pentru ZENCUITORUL INTEGRAL DIN METAL DUR

92

Material Otel structural | Otel structural Otel aliat Fontd Fonta Aliaj CuZn Aliaj CuZn Aliaj de Termoplastice | Duroplastice
nealiat nealiat pandla panéla peste ) aluminiu
pani la peste aspru rezistent pani la
700 N/mm? | 700 N/mm?2 | 1200 N/mm?2 | 250 N/mm? | 250 N/mm? 11% Si
Vc =m/min 15 12 8 12 10 25 15 20 20 10
2 mm U/min| f | U/min ‘ f JU/min| f |U/min ‘ f JU/min ‘ f | U/min ‘ f JU/min ‘ f JU/min| f |U/min ‘ f JU/min ‘ f
6,3 758 | 0,70 | 606 | 0,170 | 404 | 0,10 | 606 | 0,15 | 505 | 0,15 | 1263 | 0,13 | 758 | 0,13 | 1011 | 0,13 | 1011 | 0,13 | 505 | 0,13
8,3 575|015 | 460 | 0,15 | 307 | 0,15 | 460 | 0,20 | 384 | 0,20 | 959 | 0,16 | 575 | 0,16 | 767 | 0,16 | 767 | 0,18 | 384 | 0,18
10,4 459 | 0,15 | 367 | 0,15 | 245 | 0,15 | 367 | 0,20 | 306 | 0,20 | 765 | 0,16 | 459 | 0,16 | 612 | 0,16 | 612 | 0,20 | 306 | 0,20
12,4 385|020 | 308 | 0,20 | 205 | 0,20 | 308 | 0,25 | 257 | 025 | 642 | 0,20 | 385 | 0,20 | 513 | 0,20 | 513 | 0,20 | 257 | 0,20
16,5 289 | 0,20 | 231 | 0,20 | 154 | 0,20 | 2371 | 0,25 | 193 | 0,25 | 482 | 0,22 | 289 | 0,22 | 386 | 0,22 | 386 | 0,25 | 193 | 0,25
20,5 233 1025|186 | 0,25 | 124 | 025 | 186 | 0,30 | 155 | 0,30 | 388 | 0,25 | 233 | 0,25 | 311 | 0,25 | 311 | 0,25 | 155 | 0,25
25,0 191 {030 | 153 | 0,30 | 102 | 0,30 | 153 | 0,30 | 127 | 0,30 | 318 | 0,25 | 191 | 0,25 | 255 | 0,25 | 255 | 0,30 | 127 | 0,30
31,0 154 1035|123 | 035 ] 82 | 035|123 035|103 |0,35| 257 030 | 154 | 030 | 205 | 0,30 | 205 | 0,35 | 103 | 0,35

Toate datele reprezinta valori orientative!Nu preluam nicio raspundere pentru eventuale erori

L




Valori orientative ale turatiei pentru BURGHIELE CONICE PENTRU TABLA

Material Otel structural | Otel strustura) gy gjiat Fonta Fonti i i Aliaj de
nsea[iellt nealiat [Séné la pandla peste Al ot Ay Gun alljmjr:iu Termoplastice | Duroplastice
pndia beste - aspru rezistent panala
700 N/mm?2 | 700 N/mm2 [ 1000 N/mm?| 250 N/mm? | 250 N/mm? 11% Si
Grosimeatableiinmm | pansia 40 [oinals 40 | pisla 40 | pinila 40 | pinila 40 | pinali40 | pinila 40 | pinila 40 [pnila 40 fpansla 40
Ve =m/min 30 20 20 15 10 60 35 30 20 15
Lubrifiant de racire destpériaeyre desfériaeyre destpé[?eyre Aercomprimat | Aer comprimat | Aercomprimat | Aer comprimat d:?f:iaeyre Api Aer comprimat
Dimensiune @ mm U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min
Nr. 1 3,0-14,0 | 3185-682 | 2123-455 | 2123-455 | 1592-341 | 1062-227 | 6369-1365| 3715-796 | 3185-682 | 2123-455 | 1592-341
Nr. 2 5,0-20,0 | 1911-478 | 1274-318 | 1274-318 | 955-239 | 637-159 | 3822- 955| 2229-557 | 1911-478 | 1274-318 | 955-239
Nr. 3 16,0-30,5 | 597-313 | 398-209 | 398-209 | 299-157 | 199-104 | 1194- 627| 697-365 | 597-313 | 398-209 | 299-157
Nr. 4 24,0-400 | 398239 | 265159 | 265-159 | 199-119 133- 80 | 796- 478| 464279 | 398239 | 265-159 199-119
Nr. 5 36,0-50,0 | 265-191 177127 | 177-127 133- 96 88- 64 | 531- 382| 310-223 | 265-191 177127 133- 96
Nr. 8 50-31,0 | 1911-308 | 1274-205 | 1274-205 | 955-154 | 637-103 | 3822- 616| 2229-360 | 1911-308 | 1274-205 | 955-154

Toate datele reprezinta valori orientative!Nu preludm nicio raspundere pentru eventuale erori

Tabel de turatie pentru BURGHIE IN TREPTE

Material Otel structuralOtel structural Otgl :aliat Fontd Fonti Aliaj CuZn Aliaj CuZn Aliaj de Termaplastice| Duroplastice
nealiat nealiat pand la pani la peste aluminiu :
pand la peste )
aspru rezistent | panata11% Si
700 N/mm?2 | 700 N/mm? [1000 N/mm?| 250 N/mm? | 250 N/mm?
Grosimea tablei in mm panila 4,0 panila 4,0 pandla 4.0 panila 4,0 pandla 4.0 panils 4,0 pandla 4.0 panila 4,0 panila 4,0 panila 4,0
Ve = m/min 30 20 20 15 10 &0 35 30 20 15
Lubrifiant de récire Spray Spray Spray Aer comprimat | Aer comprimat| Aer comprimat ~|Aer comprimat Spray Api Aer comprimat
de tdiere de tiiere de téiere de tiere
Dimensiune @ mm U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min
0/9 40-12,0| 800-2400( 500-1600| 500-1600| 400-1200| 300- 800 |1600- 4800| 900- 2800| BOO-2400| 500-1600| 400-1200
1 4.0- 20,0| 500-2400| 300-1600| 300-1600| 200-1200( 200- 800 |1000- 4800 | 600- 2800| 500-2400| 300-1600| 200-1200
2 4,0- 30,0| 300-2400| 200-1600| 200-1600| 200-1200( 100- 800 | 600- 4800 400- 2800| 300-2400| 200-1600| 200-1200
3 6,0- 38,0| 300-1600( 200-1100| 200-1100| 100- 800| 100- 500| 500-3200| 300- 1900| 300-1600| 200-1100| 100- 800
4 6,0- 26,8 | 400-1600| 200-1100| 200-1100| 200- 800( 100- S00| 700- 3200 | 400- 1900| 400-1600| 200-1100| 200- 800
5 40- 32,0| 300-2400| 200-1600| 200-1600|1200- 100( 100- 800 | 600- 4800 | 300- 2800| 300-2400| 200-1600| 100-1200
9 6,0- 37,0| 300-1600| 200-1100| 200-1100| 100- 800| 100- 500 | 500-3200| 300- 1900| 300-1600| 200-1100] 100- 800
14 53-30,5| 300-1800( 200-1200( 200-1200( 200- 900| 100- 600 | 600- 3600 | 400- 2100| 300-1800| 200-1200| 200- 900
17 6,5- 40,5| 200-1500| 200-1000| 200-1000| 100- 700( 100- 500 | 500-2900| 300- 1700( 200-1500| 200-1000]| 100- 700

Toate datele reprezinta valori orientative!Nu preludm nicio raspundere pentru eventuale erori
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RECA FILIERE HSS

HSS Filierd metricé IS0 HSS-E Filierd metricé ISO HSS ISO-Filierd metrica fina ~ HSS ISO Filiera metricd cu aschiere pe stanga
0652 .. 0652 900 ... 0652 ... 0652 0..
HSS Whitworth Filierd HSS G Whitworth Filierd pentru tevi HSS UNC Filiera HSS UNF Filierd

1655500 ... 1656 .. 1655300 .. 1655 400 ..

RECA SUPORT FILIERA

0659 ..

RECA PORT TAROD DIN 1814 RECA PORT TAROD cu clichet

0657 .. 3650 521 ...

RECA TAROZI DE MANA HSS

SET TAROZI DE MANA

Metric 0640 .

Filet metric fin 0642 ..
Whitworth 1650 500 ...
UNC 1650 30. ...
UNF 1650 40.
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Costache Sibiceanu 15, Bucuresti 011511
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Informatiile furnizate in aceastd brosurd nu au caracter obligatoriu si sunt furnizate in baza

cunostintelor noastre actuale si cu buna credintd. Pentru articolele din aceastd brosurd, am

oferit o descriere detaliatd a designului, calitétii si aplicatiei, iar ilustratiile sunt cat se poate

de fidele realitatji. Ne rezervam dreptul de a efectua modificéri fara notificari prealabile. Nu se

acceptd nicio raspundere pentru dezavantajele care rezulta din eventualele erori de imprimare

sau aplicatii incorecte. Reproducerea, inclusiv a unor extrase, este permisd numai cu acordul

scris al RECA Bucuresti SRL. L —7 <
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