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PICTOGRAME RECA

ORIENTARE RAPIDA, AVANTAJE CLARE
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Metale
neferoase

Eternit

PVC Plastic

Péanze de fierastrau pentru taiere
uscatd a metalului

(masind speciald tdiere uscatd)

Fierdstraie pentru debitare

(Aparate cu acumulator)

Acoperire antiaderenta

Reduce frecarea si caldura, pentru
o0 duratd de viata semnificativ
mai lunga si o calitate constant
ridicata a tdierii
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Material Sand-
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Placaj

Material gros
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Fierastraie circulare

portabile, fierastraie
plongeante si fierastraie pentru
panouri.

(Aparate cu acumulator,aparate
alimentate la retea)

Fierastraie de santier si
Fierastraie pendulare

Silent Cut

Reduce vibratiile si nivelul de
zgomot pentru o utilizare mai
silentioasa si taieri mai precise

Metal

—

( ) : s
Corian / piatra
artificiala

—

( ) .
Lemn de esentd
moale

—
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Taiere fina

—
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Taiere grosiera




LSWZ/V

LWz/SP

LHTW
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RECA GEOMETRIA DINTILOR

PRECIZIE CARE FACE DIFERENTA

Dinte lung:
Fixare mai buna ,lipire mai bund+ duratd de viata mai lunga
datorita unei rezerve mai mari pentru reascutire

Dinte alternant

Pas variabil al dintilor:

Pasul variabil al dintilor asigurd o functionare deosebit de ling,
cu vibratii reduse si combind viteza mare de taiere cu o tdiere
curatd si precisa

Dinte lung:
Fixare mai bund, durata de viatd mai lunga datorita rezervei
de reascutire

Dinte alternant

Sistem de evacuare a aschiilor:
Previne acumularea materialului — functionare mai rece, taiere
constanta si siguranta sporita

Dinte lung:
Fixare mai buna, durata de viatd mai lunga datoritd rezervei
mai mari pentru reascutire

Geometrie cu dinti inalti si josi: pentru prelucrarea aluminiului

Geometrie alternanta pentru prelucrarea aluminiului

Dantura alternanté speciald: pentru
Taiere uscata

LWWz/SP

LMZ/SP

FZ-NEG/SP

FWW

Dinte lung:
Fixare mai buna, durata de viatd mai lunga

Dinte alternant

Pas mare intre dinti si canal de evacuare a aschiilor

Asigura o evacuare mai bund a aschiilor, o tdiere mai stabila
si sigurantd sporita in proces — ideal pentru materiale groase
sau cu aschii lungi, precum lemnul masiv

Dinte lung:
Fixare mai buna, durata de viatd mai lunga datoritd rezervei
de reascutire.

Geometrie-Multi: pentru prelucrarea panourilor sandwich

Sistem de evacuare a aschiilor:
Previne blocarea materialului pentru o functionare mai rece,
forte de taiere constante si siguranta sporitd in proces.

Sistem de evacuare a aschiilor:
Previne blocarea materialului — functionare mai rece, taiere
constanta si siguranta sporita

Dinte plat PKD

Geometrie: negativ

Danturd n grup: Taiere uscata

De ce sé folositi panze speciale HM Dry-Cutter pentru téierea uscata a metalului?

Pentru materiale pline precum otel, inox, profile si tevi — ideale atunci cdnd metalul trebuie tdiat
curat, rapid si sigur. Geometria optimizata pentru metal si dintii speciali din HM sunt adaptati
perfect la turatia redusa a masinilor Dry-Cutter (de ex. Jepson, Bosch, DeWalt) si permit tdieri
curate, aproape fara bavuri, chiar si in materiale dificile.

Taierea la rece reduce la minimum scanteile si degajarea de cdldura, imbunatateste calitatea
piesei si creste siguranta in timpul lucrului. Panzele extrem de robuste sunt concepute pentru
solicitari mari la prelucrarea metalului, ofera o durata lunga de viata si pot fi reascutite cu

usurinta atunci cand este necesar.

De ce sd folositi panze speciale DIA Dry-Cutter pentru tdierea uscatd a metalului?

Concepute in principal pentru tevi din fonta, dar suficient de robuste pentru a taia cu usurinta si
metale cu grosimi de pana la 5 mm. Tehnologia diamantata cu lipire in vid ofera o durabilitate

extrem de ridicatd, iar corpul de sustinere ultra-subtire reduce solicitarea masinii si permite chiar
si echipamentelor mai putin puternice sa atingd performante maxime.
Concentratia ridicatd de diamant si structura inovatoare asigura taieri rapide, curate si cu uzurd
redusa pe termen lung. Ideala pentru profesionistii care doresc sa combine eficienta, precizia si
fiabilitatea intr-o singurd unealta.



PREZENTARE GENERALA

Linie Poza Utilizare pe masind Art.Nr. Diametru
mm
0613 416 030 160
0613 416 050 160
0613 416 530 165
0613 416 550 165
0613418 430 184
0613 418 450 184
LEMN 0613419 030 190
0613419 048 190
0613421632 216
0613 421 660 216
0613 425 432 254
0613 425 460 254
0613430 532 305
0613 430 532 305
0613940 028 400
CONSTRUCTIE
SPECIALA 0613 945 032 450
0613970 048 700
0613616 034 160
MuLTI
0613616 534 165
0613619 030 190
0613 716 054 160
ALU 0613 716 554 165
SPECIAL 0613719 056 190
0613 721 680 216
0613 725 480 254
0613 730 580 305
0613216 030 160
SANDWICH 0613 216 530 165
SPECIAL 0613219 036 190
0613 233 054 330
0613 235 580 355
SPECIAL FIBRO 0613 516 006 160
CIMENT (PKD)
0613 516 506 165
0613519 006 190
0613305 025 305
0613305 026 305
SPECIAL HM
DRY CUTTER 0613305078 305
0613 355026 355
0613 355 090 355
0664 923 254 300
SPECIAL DIA
DRY CUTTER
0662 194 355 350
4




Prindere Latime taiere | Grosimea panzei Nr. dinti Geometrie dinti Executie Domenii de utilizare
mm mm
20 2 1,4 30 LSWZ/V Taiere bruta
20 2 1,4 50 LSWZ/V Taiere fina [:]
20-5/8" 2 1,4 30 LSWZ/V Taiere bruta
20-5/8" 2 1,4 50 LSWZ/V Taiere fina
30-5/8" 2 1,4 30 LSWZ/V Taiere bruta [:]
30-5/8" 2 1,4 50 LSWz/v Taiere fina
30 2 14 30 LSWZ/V Taiere bruta [:]
30 2 1,4 50 LSWZ/V Taiere fina
30 24 18 32 LSWZV Taiere bruta [j
30 2,4 1,8 60 LSWZ/V Taiere fina
30 2,6 1,8 32 LSWZ/V Taiere bruta
30 2,6 1,8 60 LSWZ/V Taiere fina
30 2,8 1,8 32 LSWZ/V Taiere bruta
30 2,8 1,8 60 LSWZ/V Taiere fina
30 3,5 2,5 28 LWWZ/SP [j D
30 3,8 2,8 32 LWWZ/SP Taiere bruta E] E]
30 4,2 3,2 48 LWWzZ/SP [:]
20 22 16 34 LWZ/sP [:] D
20 2,2 1,6 34 LWz/SP Taiere bruta [:] D
30 2,4 1,6 30 LWz/SP [:] D
20 2,2 1,6 54 LHTW
20 2,2 1,6 54 LHTW [:]
30 2.4 16 56 LHTW optimizat pentru
domeniile de D
30 2,8 2 80 LHTW utilizare
30 2,8 2 80 LHTW
30 2,8 2 80 LHTW
20 2 1,6 30 LMZ/SP [:]
20 2 1,6 30 LMZ/SP .
optimizat pentru
30 2 1,6 36 LMZ/SP domeniile de
30 26 2 54 LMZ/SP utiizare
30 2,6 2 80 LMZ/SP
20 2,2 1,6 6 FZ-NEG/SP [j D
optimizat pentru
20 2,2 1,6 6 FZ-NEG/SP domeniile de [:] D
utilizare
30 2,4 1,6 6 FZ-NEG/SP [:]
25,4 2,4 2 60 SZ Otel [:]
25,4 2,4 2 80 SZ Otel
30/25,4 2,4 2 78 FWW Inox — limitat [j
25,4 2,6 2,2 80 SZ Otel [j
30/25,4 2,4 2 90 FWW Inox — limitat
25,4 3,4 lipit in vid D D
Material fin E] E]
25,4 3 lipit in vid [j D




Domenii de utilizare:
Lemn de esentd moale, lemn de esenta tare si materiale
compozite din lemn.

Caracteristici produs:

e Panza circulard cu danturd alternanta si pas variabil al dintilor
pentru viteze mari de taiere si tdieri curate si precise

e Executie cu dinti lungi pentru fixare mai buna datorita suprafetei
de lipire mai mari si duratd de viata mai lunga datoritd rezervei
suplimentare de reascutire

e Executie Silent Cut pentru lucru mai silentios si cu vibratii reduse
Disponibila in variantele Speed Cut si Clean Cut

Utilizare pe masini:
Pentru fierdstraie circulare si de retezat, cu acumulator sau la

retea
Nr. Articol [4] Prindere | Latime de | Grosimea |Nr. de dinti| Executie UA
mm mm taiere panzei Buc.
mm mm
0613 416 030 160 20 2 14 30 Speed 1
0613 416 050 160 20 2 1.4 50 Clean 1
0613 416 530 165 20-5/8" 2 14 30 Speed 1
0613 416 550 165 20-5/8" 2 1.4 50 Clean 1
0613 418 430 184 30-5/8" 2 1.4 30 Speed 1
0613 418 450 184 30-5/8" 2 1.4 50 Clean 1
0613 419 030 190 30 2 14 30 Speed 1
0613 419 048 190 30 2 1.4 50 Clean 1
0613 421 632 216 30 24 1.8 32 Speed 1
0613 421 660 216 30 24 1.8 60 Clean 1
0613 425 432 254 30 2,6 1,8 32 Speed 1
0613 425 460 254 30 2,6 1.8 60 Clean 1
0613 430 532 305 30 2,8 1.8 32 Speed 1
0613 430 560 305 30 2,8 1,8 60 Clean 1




Linia Constructii

Domenii de utilizare:

Lemn de constructii, materiale lemnoase, placi de cofraj si
constructii, materiale compozite usoare, materiale pentru
acoperisuri si fatade

Proprietati produs:

e Panza circulard cu geometrie alternanta precisa, conceputa
pentru viteze mari de tdiere si performantd maxima pe santier

e Dantura cu dinti lungi pentru fixare mai bund si durata de viata
mai lungd datorita rezervei suplimentare de reascutire

® Pas mare intre dinti si sistem de evacuare a aschiilor pentru
evacuare optima, taiere stabila si siguranta sporitd in proces —
in special la materiale groase sau cu aschii lungi, precum lemnul
masiv

Utilizare pe masini:
Pentru toate fierastraiele de constructii si fierdstraiele cu masa
rabatabild
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Nr. Articol [0} Prindere | Latime de | Grosimea | Nr.dinti UA
mm taiere panzei Buc.

mm mm

0613 940 028 400 30 4,0 3,0 28 1

0613 945 032 450 30 4,0 3,0 32 1

0613 970 048 700 30 4,2 3,2 48 1

Multi Line

Domenii de utilizare:
Materiale lemnoase cu cuie, fier moale, aluminiu, plastic, materiale
usoare si placi aglomerate cu tabla

Proprietati produs:

e Panza circulard cu danturd alternantd si geometrie multi-dinte
pentru aplicatii diverse

e Dantura cu dinti lungi pentru fixare mai buna si duratd de viatd
mai lunga

e Geometrie de evacuare a aschiilor pentru functionare rece, forte
de tdiere constante si siguranta sporita

e Executie Silent CUT pentru lucru mai silentios si cu vibratii
reduse

Utilizare pe masini:
Pentru toate fierdstraiele circulare manuale, cu acumulator sau
alimentare la retea.

HEEn e
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Nr. Articol [4] Prindere | Latime de | Grosimea | Nr.dinti UA
mm taiere panzei Buc.
mm mm
0613 616 034 160 20 2,2 1,6 34 1
0613 616 534 165 20 2,2 1.6 34 1
0613 619 030 190 30 2,4 1,6 30 1




Linia Aluminiu
Domenii de utilizare:
Aluminiu, metale neferoase

Caracteristicile produsului:

® Panza de fierastrdu circular cu geometrie optimizatd a dintilor
pentru vitezd mare de taiere si tdieri curate, precise si cu formare
redusa de bavuri n aluminiu si alte metale neferoase

e Executie cu dinti lungi pentru o fixare mai buna datoritd
suprafetei de lipire mai mari si duratd de viatd mai lunga datoritd
rezervei suplimentare pentru reascutire

e Executie Silent CUT pentru o functionare cu vibratii reduse si mai
silentioasd

e Acoperire antiaderenta care reduce frecarea si cdldura, pentru o
duratd de viatd semnificativ mai lunga si o calitate constantd si
ridicata a tdierii

Utilizarea pe masina:

Potrivita pentru toate fierastraiele circulare portabile si fierdstraiele

de debitat — atat pentru aparate cu acumulator, cat si pentru cele

alimentate la retea

Nr. Articol [4] Prindere [Latimea de| Grosimea |Nr. de dintij ~ UA
mm taiere panzei Buc.
mm mm
0613 716 054 160 20 2,2 16 54 1
0613 716 554 165 20 22 16 54 1
0613 719 056 190 30 2,4 16 56 1
0613 721 680 216 30 2,8 2 80 1
0613 725 480 254 30 2,8 2 80 1
0613 730 580 305 30 2,8 2 80 1
Linia Sandwich
Domenii de utilizare:
Panouri sandwich
Caracteristici produs:
e Panza de fierastrau circular cu geometrie optimizatd a dintilor
pentru vitezd mare de taiere si tieri curate, precise si cu
formare redusa de bavuri in panouri sandwich
e Executie cu dinti lungi pentru o fixare mai bund datorita
suprafetei de lipire mai mari si duratd de viatd mai lunga
datoritd rezervei suplimentare pentru reascutire
e Geometrie de evacuare a aschiilor pentru functionare la
temperatura redusa, forte de taiere constante si sigurantd
ridicatd a procesului
e Executie Silent CUT pentru o functionare cu vibratii reduse si
mai silentioasd
e Acoperire antiaderenta care reduce frecarea si caldura, pentru o
duratd de viatd semnificativ mai lunga si o calitate constantd si
ridicata a tdierii
Utilizarea pe masina:
Potrivitd pentru toate fierdstraiele circulare portabile, fierastraiele
cu plonjare si fierastraiele pentru panouri — atat pentru aparate cu
acumulator, cat si pentru cele alimentate la retea
Nr. Articol [0} Prindere |Latimea de| Grosimea |Nr. de dintii ~ UA
mm tdiere panzei Buc.
mm mm
0613 216 030 160 20 2 1,6 30 1
0613 216 530 165 20 2 1,6 30 1
0613 219 036 190 30 2 1,6 36 1
0613 233 054 330 30 2,6 2 54 1
0613 235 580 355 30 2,6 2 80 1




Linia Fibrociment

Domenii de utilizare:

Placi din fibrociment, pléci de constructii pe baza de ciment, placi de
ardezie, placi HPL, placi din fibra de gips, materiale pe baza de lianti
minerali

Caracteristicile produsului:

e Panza de fierdstrdu circular cu diamante policristaline pentru
rezistenta extrema la uzurd, durata de viata foarte lunga si muchii
de tdiere curate

e Dinte plat cu geometrie negativd, pentru materiale abrazive

¢ Geometrie de evacuare a aschiilor pentru functionare la temperaturd
redusa, forte de taiere constante si sigurantd ridicata a procesului

o Executie Silent CUT pentru o functionare cu vibratii reduse si mai
silentioasd

o Acoperire antiaderenta care reduce frecarea si caldura, pentru o
duratd de viatd semnificativ mai lunga si o calitate constantd si
ridicatd a tdierii

Utilizare masina:
Potrivitd pentru toate fierastraiele circulare portabile — atét pentru
aparate cu acumulator, cat si pentru cele alimentate la retea

aanne

Nr. Articol [0} Prindere | Latimea de | Grosimea | Nr.de dinti UA
mm taiere panzei Buc.
mm mm
0613 516 006 160 20 2,2 1,6 6 1
0613 516 506 165 20 2,2 1,6 6 1
0613 519 006 190 30 2,4 1,6 6 1

HM Dry Cutter Line

Domenii de utilizare:

e Executie SZ: otel, aluminiu, materiale plastice, materiale compozite
si materiale sandwich

o Executie FWW: otel inoxidabil (cu anumite limitdri), otel, aluminiu,
materiale plastice, materiale compozite si materiale sandwich

Caracteristicile produsului:

e Panza de fierastrdu circular cu dinti din carburi metalice special
dezvoltati si geometrie optimizata a dintilor pentru masini Dry
Cutter — conceputd pentru taieri uscate curate, precise si aproape
fard bavuri In metal

e Evacuare eficientd a caldurii datoritd tratamentului de suprafatd de
Tnalta calitate, cu efect de reducere a temperaturii, pentru o calitate
constanta si ridicata a tdierii

e Corp robust al panzei, rezistent la deformare, pentru taieri precise si
functionare uniformd chiar si in conditii de solicitare ridicatd

e Executie Silent CUT pentru o functionare cu vibratii reduse si mai
silentioasd

o \/iteza de taiere recomandatd: 23 m/s

Utilizare masina:
Special conceputa pentru masini Dry Cutter (Jepson, Bosch, DeWalt)

LLLE
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Nr. Articol (4} Prindere |Latimea de| Grosimea |Nr. de dinti| Executie UA
mm tdiere panzei Buc.
mm mm
0613 305 025 305 254 24 2 60 Sz 1
0613 305 026 305 254 24 2 80 Sz 1
0613 305 078 305 30/25,4 24 2 78 FWw 1
0613 355 026 355 254 2,6 2,2 80 Sz 1
0613 355 090 355 30/25,4 24 2,0 90 FWW 1




Linia Dia Dry Cutter

Domenii de utilizare
Fier, fontd, otel inoxidabil, otel pentru constructii si metale neferoase — recomandat
pentru grosimi ale materialului de pana la max. 5 mm

Caracteristici produs:

e Disc diamantat de tdiere cu lipire in vid, pentru robustete maxima si duratd lunga
de viat

e Corp suport extrem de subtire — reduce solicitarea masinii si este ideal pentru
aparatele cu putere mai redusd

e Concentratie ridicatd de diamante pentru o performanta de tdiere puternica si
constanta

e Tehnologie diamantata: duritate maxima, uzura minima — ideala pentru aplicatii
solicitante, unde precizia si durabilitatea sunt esentiale

Utilizare magina
Special conceputa pentru masini Dry Cutter (Jepson, Bosch, DeWalt), precum si
pentru fierdstraie de debitat metal cu putere redusa

duaanes

Nr. Articol (4] Gaurire Grosime segment
mm mm mm
1 0664 923 254 300 254 3.4
2 0662 194 355 350 25,4 3,0

POTRIVIRE CU

RECA DRIVER FL
Art.Nr. 0687923 1.
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RECA Bucuresti SRL

Costache Sibiceanu 15, Bucuresti 011511
Tel.: +40 21 224 26 55, +4 021 220 22 75
eshop@reca.ro, www.reca.ro

Informatiile furnizate in aceasta brosura nu au caracter obligatoriu si sunt furnizate in baza

cunostintelor noastre actuale si cu buna credintd. Pentru articolele din aceasta brosura, am

oferit o descriere detaliata a designului, calitatii si aplicatiei, iar ilustratiile sunt cat se poate

de fidele realitatji. Ne rezervam dreptul de a efectua modificéri fara notificari prealabile. Nu se

accepta nicio raspundere pentru dezavantajele care rezulta din eventualele erori de imprimare

sau aplicatii incorecte. Reproducerea, inclusiv a unor extrase, este permisd numai cu acordul /

scris al RECA Bucuresti SRL. ﬁ m



